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在铣床加工过程中，刀具折断问题非常普遍。在解决这一问题之前，首先要找出导致刀具断裂的原因，
然后积极采取处理方法。在日常的生产加工中，为了适应各种加工需要，阳江四边锯，铣床主轴的绕线
和进给有很大的调价方案，通常由东西变速排列完成。主光轴的变速装置和进给变速装置安装在主光轴
箱内。当铣床采用左右刀切割的方法转动螺距较大的螺丝扣时，除非适当调整相关参数，否则应调整床
鞍与床身导轨的配合间隙，木门四边锯，使其稍紧，从而增加移动时的附着力，减少床鞍移动的可能性
，但一定的间隙也会使其过紧。

数控双面铣床出现噪声和震动该怎么办？

数控双面铣床的整机抖动现象，检查原因：检查铣床是否平行主电机座杆，电机法兰盘及电机直杆的锁
紧螺母、螺钉是否松动，四边锯裁板，机头支座，滑座在立柱上是否夹紧。处理方法：铣床垫平，旋紧
螺钉，螺母，调整各锁紧部位达到牢固。如果铣床升降台，工作台移动不平稳，可能是斜铁松动，调整
斜铁达到松紧适宜即可。

       在数控双面铣床开始铣削之前，必须做好机械检查与工前准备工作，开启电动机，待机床运
转正常后方可进行铣削操作。进行裁口、刨槽、起线作业时，依加工构件的口型、槽型和线型来选择铣
刀。选用装配式铣刀时，把刀片安装在刀架上，再放在平台上用直角尺校对刀刃的齐整程度，将铣刀安
装在刀轴上。



在对较数控双面铣床大的构件进行加工时，应由两人操作，推进、接拉都要密切配合，速度要均匀，自
动四边锯，不宜太快。要与铣刀回转速度相适应，遇到节疤时，要放慢速度。构件加工到200mm左右时
，可用木棒推送，防止伤手。

自动四边锯-佛山一涵机械制造公司-阳江四边锯由佛山市顺德区一涵机械制造有限公司提供。佛山市顺
德区一涵机械制造有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。一涵机械——您可
信赖的朋友，公司地址：佛山市顺德区伦教常教科技西路1号(广东丝绸高新技术产业基地丝丽服饰研制
中心5号厂房之一)，联系人：周经理。
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