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产品详情

铸铁平台安装施工方法！

铸铁平台与重大机械设备安装施工方法：

1施工前准备好铸铁平台等大型机械设备安装工作中将要用到的吊装工具、调整工具、测量工具、检测仪
器等，并及时将所安装的机械设备运到现场，硅溶胶铸造，开箱检查。

2除铸铁平台及其它设备加工面的防锈层，不得使用砂布或金属刮具除去，只准用干净的棉纱、棉布、木
或牛角刮具等。干油可用煤油清洗。防锈漆可使用香蕉水、酒精、、清洗。

3如果发生锈蚀现象，加工表面的锈蚀处用油无法擦去时，硅溶胶铸造公司，先用除锈剂清洗，再用干净
棉纱或布擦干。

4铸铁平台等设备的基准平面就是以工厂地面零点为标准，硅溶胶铸造哪家好，用测量法标出该基配点的
准确标高。

 

?消失模铸造技术主要有以下几种

消失模铸造技术主要有以下几种:

1、压力消失模铸造技术



      压力消失模铸造技术是消失模铸造技术与压力凝固结晶技术相结合的铸造，它是在带砂箱的压
力灌中，浇注金属液使泡沫塑料气化消失后，密封压力灌，并通入压力的气体，使金属液在压力下凝固
结晶成型的铸造方法。这种铸造技术的特点是能够显著减少铸件中的缩孔、缩松、气孔等铸造缺陷，提
高铸件致密度，铸件力学性能。

2、半固态消失模铸造技术

     半固态消失模铸造技术是消失模铸造技术与半固态技术相结合的新铸造技术，由于该工艺的特点
在于控制液固相的相对比例，也称转变控制半固态成形。该技术可以提高铸件致密度、减少偏析、提高
尺寸精度和铸件性能。

消失模壳型铸造技术

     消失模壳型铸造技术是熔模铸造技术与消失模铸造结合起来的新型铸造方法。该方法是将用发泡
模具制作的与零件形状一样的泡沫塑料模样表面涂上数层耐火材料，待其硬化干燥后，将其中的泡沫塑
料模样燃烧气化消失而制成型壳，经过焙烧，然后进行浇注，而获得较高尺寸精度铸件的一种新型铸造
方法。它具有消失模铸造中的模样尺寸大、度高的特点，硅溶胶铸造价格，又有熔模铸造中结壳精度、
强度等优点。与普通熔模铸造相比，其特点是泡沫塑料模料成本低廉，模样粘接组合方便，气化消失容
易，克服了熔模铸造模料容易软化而引起的熔模变形的问题，可以生产较大尺寸的各种合金复杂铸件。

硅溶胶铸造公司-硅溶胶铸造-伟工机械科技止回阀由安徽伟工机械科技有限公司提供。安徽伟工机械科
技有限公司是从事“电涡流缓速器组件,车辆配件,阀门及配件,工业管道配件研发”的企业，公司秉承“
诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：张经理。
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