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产品详情

数控机床维修主轴有怎样的表现形式   

       数控机床维修全自动数控机床的主轴性能是在很宽范围内转速连续可调，恒功率范围宽。数
控机床主轴部件的运动精度和结构刚度是决定加工质量和切削效率的重要因素。由于加工过程中不对数
控机床进行人工调整，因此这些影响就更为严重。现在让我们跟随数控车床维修改造厂家来了解下数控
机床维修主轴有怎样的表现形式？

1、前后支撑采用不同轴承：前支撑采用双列短圆柱滚子轴承和60°角接触双列向心推力球轴承组合，后
支撑采用成对向心推力球轴承。此配置形式使主轴的综合刚度大幅度提高，可以满足切屑的要求，因此
普遍应用于各类数控机床。

2、数控机床维修前轴承采用高精度双列向心推力球轴承：向心推力球轴承高速时性能良好，主轴转速可
达4000r/min。但是，它的承载能力小，数控维修改造，因而适用于高速、轻载和紧密的数控车方机床。

数控车床维修前的安装方法

      数控车床是目前使用较为广泛的数控机床之一。它主要用于轴类零件或盘类零件的内外圆柱面
、任意锥角的内外圆锥面、复杂回转内外曲面和圆柱、圆锥螺纹等切削加工，设备维修改造方案，并能
进行切槽、钻孔、扩孔、铰孔及镗孔等。下面数控车床维修改造厂家教大家数控车床维修前的安装方法
。

1、起吊和运输

机床的起吊和就位，应使用制造厂提供的起吊工具，维修改造，不允许采用其他方法进行。不需要起吊
工具，应采用钢丝绳按照说明书规定部位起吊和就位。



2、基础及位置

机床应安装在牢固的基础上，位置应远离振源；避免阳光照射和热辐射；放置在干燥的地方，避免潮湿
和气流的影响。机床附近若有振源，在基础四周须设置防振沟。

 

数控机床维修轴承出问题的原因及建议

一、润滑不良

润滑不良是造成轴承过早损坏的主要原因之一。主要原因包括：未及时加注润滑剂或润滑油；润滑剂或
润滑油未加注到位；润滑剂或润滑油选型不当；润滑方式不正确等等。

建议：选择正确的润滑剂或润滑油，使用正确的润滑加注方式。

      二、 疲劳

疲劳破坏是轴承常见的损坏方式。常见的疲劳破坏的原因可能是：轴承长期超负荷运行；未及时维修；
维修不当；设备老化等。

建议：选择适当的轴承类型，定期及时更换疲劳轴承。

维修改造-博鑫维修改造-设备维修改造方案由高密市博鑫机械科技有限公司提供。高密市博鑫机械科技
有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈
社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。博鑫机械——您可信赖的朋友，公司
地址：山东省高密市醴泉街道醴泉工业园，联系人：王总。同时本公司还是从事立车加工中心维修改造
，立车加工中心维修改造公司，立车加工中心维修改造厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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