
减震器活塞杆 无锡苏桂液压 减震器活塞杆定制

产品名称 减震器活塞杆 无锡苏桂液压 减震器活塞杆定制

公司名称 惠山区阳山镇苏桂液压机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区阳山镇尹城村

联系电话 13373631821 13373631821

产品详情

活塞杆是适用活塞杆作功的联接部件，绝大多数运用在油缸、汽缸健身运动实行部件中，是一个健身运
动经常、技术标准高的健身运动部件。以液压机油缸为例子，由：缸套、活塞杆（油缸杆）、活塞杆、
轴承端盖几一部分构成。其生产加工品质的优劣立即危害全部商品的使用寿命和稳定性。活塞杆生产加
工规定高，其表面表面粗糙度规定为Ra0.4～0.8μm，减震器活塞杆定制，对平行度、耐磨性规定严苛。

活塞杆选用挤压成型生产加工，进而提高表面耐腐蚀工作能力，并能减缓疲惫裂痕的造成或扩张，因此
提高油缸杆疲劳极限。根据挤压成型成形，挤压成型表面产生一层冷工硬底化层，降低了切削副触碰表
面的延展性和塑性形变，进而提高了油缸杆表面的耐磨性，另外防止了因切削造成的。挤压成型后，减
震器活塞杆哪家好，表面表面粗糙度值的减少，可提高相互配合特性。另外，减少了油缸杆往复运动时
对密封环或液压密封件的磨擦损害，提高了油缸的总体使用期限。挤压成型加工工艺是一种的加工工艺
对策。

活塞杆在滚压后，其表面粗糙度值的减小，在一定程度上可以有效的提高其配合性质，减震器活塞杆厂
家，在一定程度上降低了油缸杆活塞运动时对密封圈或密封件的摩擦损伤，提高了油缸的整体使用寿命
。滚压工艺是一种高质量的工艺措施，现以直径160mm镜博士牌削滚压头(45钢无缝钢管)为例证明滚压
效果。滚压后，减震器活塞杆，油缸杆表面粗糙度由幢滚前Ra3.2～6.3um减小为Ra0.4～0.8um，油缸杆的
表面硬度提高约30%，油缸杆表面疲劳强度提高25%。油缸使用寿命，提高2～3倍，滚压工艺较磨削工艺
效率提高15倍左右。以上数据说明，该滚压工艺是的，能大大提高油缸杆的表面质量。



 

活塞杆在机械中主要是连接部件，起到一个的传递扭矩、承受载荷的作用。在它运转的过程中就会产生
推力跟拉力，那么到底什么是推力跟拉力呢？

      1、拉力：

      拉力，从物理的角度上来说，主要是按力的效果定义的，从力的性质来看，拉力也是弹力，而
从力的作用对象来看，拉力可能是内力，也可能是外力。

      2、推力：

      液压缸活塞杆上的推力是作用于活塞面积上的理论流体力，其推力的方向未必在竖直方向。因
为，液压缸与马达一样，也是将液压能转变为机械能的装置，所以它可以通过将液压能转变为直线运动
或者是摆动的机械能。

减震器活塞杆-无锡苏桂液压-减震器活塞杆定制由惠山区阳山镇苏桂液压机械厂提供。惠山区阳山镇苏
桂液压机械厂坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务
回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。苏桂液压机械——您可信赖的朋
友，公司地址：无锡市惠山区阳山镇尹城村，联系人：李经理。
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