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加工中心主要适用于哪些加工范围

1、加工箱体类工件

加工中心加工中心箱体类工件，一般都是要求精度高的孔系以及平面进行加工，加工中心加工箱体类工
件时，一次夹装可以完成60%～95%的加工工序内容。

2、加工异形类工件

异形类零件就是点线面混合组成的零件，其外形很奇葩很不规则的零件，设备维修改造方案，加工这类
工件需要使用到五轴联动加工中心，而且加工异形零件是，设备维修改造，形状越复杂，精度要求越高
，就更显得加工中心的优越性。如支架等。

3、加工盘、套、板类工件

这类的工件有很多，包括带有键槽和径向孔、平面比较多孔系、曲面的盘套或者轴类工件，如带法兰的
轴套、带有键槽或者方头的轴类零件等，数控设备维修改造，具有多孔加工的板类零件，如各种电机盖
之类的。

提高数控车床加工效率的方法

1、选择恰当的刀具

选择刀具应考虑数控车床的加工能力、工序内容、工件材料等因素。数控车床所选择的刀具，不仅要求
具有高硬度、高耐磨性、足够的强度和韧性、高耐热性及良好的工艺性，而且要求尺寸稳定、安装调整



方便。所以应采用新型材料制造数控加工刀具，维修改造，并优化刀具参数，使刀具的尺寸与被加工工
件的表面尺寸和形状相适应。

2、合理安装夹紧工件，提高装夹速度

在数控车床上加工工件时，工件的定位安装应力求使设计基准、工艺基准与编程计算的基准统一;尽量减
少装夹次数，尽可能在一次定位装夹后，加工出全部待加工表面;避免采用占机人工调整加工方案，以充
分发挥数控车床的效能。

数控车床的操作要求及选购要素  

数控车床的保护数控车床是一种高精度、高功率的主动化机床。装备多工位刀塔或动力刀塔，机床就具
有广泛的加工艺功用，可加工直线圆柱、斜线圆柱、圆弧和各种螺纹、槽、蜗杆等杂乱工件，具有直线
插补、圆弧插补各种补偿功用，并在杂乱零件的批量出产中发挥了杰出的经济效果。

为了确保斜床身数控车床的作业精度，延伸运用寿命，有必要对自用斜床身数控车床进行合理的保护保
养作业。车床保护的好坏，直接影响工件的加工质量和出产功率。斜床身数控车床保养作业以操作工人
为主，修理工人配合进行。保养时，有必要首要切断电探，然后按保养内容和要求进行保养。

设备维修改造方案-博鑫维修改造-维修改造由高密市博鑫机械科技有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。高密市博鑫机械科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为数控机床
具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事大型设备维修改造，大型设备维修改
造厂家，大型设备维修改造公司的厂家，欢迎来电咨询。
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