
自动化铸件切割机

产品名称 自动化铸件切割机

公司名称 襄城区治富机械设备销售商行

价格 128000.00/台

规格参数 桂业:100
GY500:100
东莞大朗:100

公司地址 庞公街道四季青五组

联系电话 13556787488 13556787488

产品详情

1）.如果采用机器人夹持工件方式，由于带浇冒口的毛坯铸件非常复杂及形状不规则，使得夹具设计在

工件基准支撑位、压紧位置、以及上料方式方面都存在较大的难题。这些难题在简单工件上可以克服，

但在复杂工件上是难以克服的。

要知道铸钢件的作业其本质实际上是一种磨削而非切削作业，磨削产生的副产品是细微而无孔不入的粉

屑，而这是对设备运动机构大的威胁。

对比机床而言，那种将运动机构开放式的结构是不适用于磨削工况的。合理的解决方案是该防护的防护

、该疏导的疏导、该简化的简化⋯⋯。说起来容易，实际执行起来确实有一大堆的技术细节和技术难题

。

3、 切割专机需要具备高度的柔性。

这种柔性重点体现在以下两个方面：

传统切割工艺



2）.如果采用机器人夹持锯片的方式，同样也存在结构方面的问题难以克服。

A. 如果采用电机直连方式，则发现电机的功率不能过大（不超过2.2KW），否则电机的法兰盘会与锯盘

存在较大干涉，导致锯盘没有工作空间。如果采用电主轴，仍然存在扭矩过小，不适宜于切割工况的问

题。

B. 如果采用皮带传动方式，显然，需要有电机、皮带、皮带轮、主轴、安装板等较大的机构来实现组合

，而这些机构在体积上显然过于庞大，导致机器人完全无法夹持及正常工作。

3、 从刀具的损耗方面来分析，机器人切割的工作方式，会导致刀具的磨损快速，达不到预期寿命。根

据测试过的经验数据来看，锯片的寿命在机器人切割的工况下，存在巨大的随机性和差异性，长期来看

，耗材损耗完全难以估量，使用户难以接受。

分析其原因有二：
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