
叶轮铸件定制 叶轮铸件 伟工机械科技止回阀

产品名称 叶轮铸件定制 叶轮铸件 伟工机械科技止回阀

公司名称 安徽伟工机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖县机械工业园榆林路1388号

联系电话 13868888645 13868888645

产品详情

?消失模悬浮铸造技术。

消失模悬浮铸造技术。

      消失模悬浮铸造技术是消失模铸造工艺与悬浮铸造结合起来的一种新型实用铸造技术。该技术
工艺过程是金属液浇入铸型后，泡沫塑料模样气化，叶轮铸件定制，夹杂在冒口模型的悬浮剂(或将悬浮
剂放置在模样某特定位置，或将悬浮剂与EPS一起制成泡沫模样)与金属液发生物化反应从而提高铸件整
体(或部分)组织性能。

      由于消失模铸造技术成本低、、设计灵活、清洁环保、适合复杂铸件等特点，符合新世纪铸造
技术发展的总趋势，有着广阔的发展前景。

消失模铸件气孔缺陷的预防措施

浇注温度要适宜

由于消失模的充型过程中要放热气化泡沫，建议黑色合金的浇注温度较砂型铸造高30－50℃ 。金属液与
泡沫的热作用受浇注温度的制约，浇注温度适宜热解充分，模样的热解产物主要呈小分子气态，在负压
场的作用下容易排出型腔，叶轮铸件，当浇注温度低时，模样的热解不充分，液相残留物会堵塞涂料层
，热解气体排出受阻，型腔内形成反压力，充型流动性由此下降，叶轮铸件价格，再加上凝固，合金内
的气渣来不及浮集到冒口内，生成气孔的机率增大。浇注温度要与冶炼的合金相匹配，以避免因温度高
而产生的其他铸造缺陷。

如何在现实生产中来解决模壳的透气性哪?

首先，套用一句不恰当的话，羊毛出在羊身上，不锈钢叶轮铸件，透气性解决方案首先从原材料上进行



控制。可以依据相关标准对供应商进行要求，然后通过进料检查以及试用情况进行验证。

1. 正确选择硅溶胶

既然小胶粒直径硅溶胶对模壳的透气性有好处，因此，在面层粘结剂的使用上优先推荐使用。好将面层
粘结剂与背层粘结剂选用不同规格。

叶轮铸件定制-叶轮铸件-伟工机械科技止回阀由安徽伟工机械科技有限公司提供。安徽伟工机械科技有
限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会
员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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