
普通纸包机，高速纸包机，多功能纸包机

产品名称 普通纸包机，高速纸包机，多功能纸包机

公司名称 江阴市华腾电工机械厂

价格 .00/个

规格参数 品牌:华腾电工
型号:T11
类型:缠绕机

公司地址 中国 江苏 江阴市 江阴市申港镇于门桥工业区

联系电话 86 0510 86623629

产品详情

品牌 华腾电工 型号 T11
类型 缠绕机

纸包机

------------高速恒涨力、全自动操作

江阴市华腾电工机械厂于2007年引进日本福井电工机械的成熟经验，成功研发了全自动控制纸包机。第
一批并且成功销售给了美国、奥地利、智利等发达国家。客户一致认为产品档次高，效果好，设计理念
先进。

基本配置说明：1、无机械传动

2、全电脑控制，传统电器很少

 3、节距漂移为 0

4、节距调节为无限大至停止

（精度为电机的1000分之一转）

5、停机速度为0.3秒

 6、设备为全封闭操作

（装有恒温除尘装置，确保在国外温差大地区正常使用）



7、20平方以上的线出线速度为：20米

8、断纸率为0

以上为基本说明：如有疑问请来现场考察，我们有纸、我们有线、我们有现成的设备。我们相信一定会
让您满意的。

丝包机 主要技术参数

二、主要技术参数

1、放线为卧式放线架

2、校直器两套、不锈钢漆盒、薄膜饶包头2只

 同心饶包头4只。

3、主动轮2只、被动轮（片式）12只

4、烘箱1.5米长8只、不锈钢电热棒48根。

5、力矩电机收线、光杆排线器收线。上下盘，蜗轮、蜗杆。

6、变频器控制电机速度快慢。

7、传动：同步轮、同步带

（1）生产线数 2条

（2）适用范围 5——40mm

（3）牵引轮直径 720mm

（4）线速范围 0——4米/分

（5）节距 2——4mm

（6）整机功率 55千瓦

正常工作实际只用 18千瓦左右

三、工作原理
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上面:是丝包机的简单技术介绍,如需要 详细的丝包机 功能 以及 丝包机 故障判断 丝包线 生产工艺
以及生产技术要领 可以来人/来电 咨询 我方愿意为您详细讲解演示.

包 丝 机

一、放丝有卧式和立式两种。由用户自选一种。均装

夹线自动停机装置。

二、主机调直器两套、毛毡架若干、漆缸十只、薄膜饶包头两套、同心饶包头四套、主牵引轮两套、副
牵引装置两套（整体或单独由客户自选）、过桥轮两套、不锈钢台面。

三、烘箱八只（每只长1.5米）。也可用四只（每只长2米）用不锈钢电热管。装有断丝自动打开烘箱装
置。

四、收线：力矩电机光杆排线器排线。

五、技术数据：

生产头数：2头



适用范围：小型 25㎜2 以内 宽不超过8㎜

中型 5--40㎜2 宽不超过15㎜

大型 30--80 ㎜2 宽不超过20㎜

六、线速范围：0----4.5米/分

七、牵引轮直径：小型机600㎜、中型机720㎜、大型机900㎜

八、节距：玻璃丝包机节距2---4.5㎜薄膜节距6---18㎜

九、主电机：有调速电机，直流电机，变频电机、由客户需要自定。

十、整机功率：小型机 50千瓦

中型机 60千瓦

大型机 80千瓦

十一、传动装置：同步轮、同步带传动、有断丝、断膜自动停机装置。

江阴市华腾电工机械厂

专业生产：双玻璃丝包机、丝包机、包丝机、组合丝包机、大规格丝包机、纸包机、烧结机、多功能组
合丝包机、绕包机、井式退火炉、组丝机、拉丝机、铜带机、铜排拉机、包膜机、铜带主动压轧机、全
套电工机械。

合作生产：连续挤压机300/250/200等型号

本厂产品深受南非、越南、阿根廷、等过外客户的青睐，在长三角地区深受国家aa级企业、远东国际认
证企业的信赖

江阴市华腾电工机械厂地理优势：

10公里范围有30家货运配送中心

10公里范围有国内码头10座

国内机场，奔牛机场、无锡机场、1小时车程

上海浦东国际机场2小时车程

江阴市华腾电工机械厂竭诚为您服务

联系人：华经理

联系电话：15861628780



传真：0510——86629829

网址：www.t11.com.cn

电子邮箱：ok163@sina.com
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