
梅州挤压机料胆生产厂「多图」

产品名称 梅州挤压机料胆生产厂「多图」

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

随着我国的挤压机配件产量不断上升，产业发展十分迅速，这主要得益于我国得天独厚的市场优势。铝
合金压铸件应用非常广泛，特别是在汽车工业中，铝合金压铸件的需求量非常大。我国的汽车工业近年
来迅速发展壮大，对铝合金压铸件的需求量迅猛提升，这大大促进了我国铝合金压铸件产业的发展。特
别是在汽车轻量化趋势的带动之下，挤压机料胆生产厂，铝合金压铸件市场都出现了巨大的需求，我国
汽车工业对此的需求更不用说了。同时，由于近年来汽车行业内部的优化升级，正逐步用铝合金铸件代
替灰铁铸件，从而不断刺激对铝合金压铸件需求的增长。

关于在生产过程中挤压机料胆生产厂损坏，很多人不明所以，更换新的后又没多久损坏了，这里跟着雨
晗厂家先来了解一下铝型材挤压机盛锭筒挤坏的原因： 

1、挤压机盛锭筒及内衬过盈装配尺寸过小。

2、配合精度粗糙，致使盛锭筒内衬局部应力相当于内衬壁厚挤压状态，故内壁处危险应力剧增。 

3、加温工艺不规范。

4、生产过程中，温度失控，实际温度远远大于温控表显示温度。

5、选用材料不正确。

 6、热处理工艺不规范。

我公司以"诚实、守信、质量"为经营宗旨，以"规范管理模式，优化产品品质，追求顾客满意



"为质量方针 ，以"全心全意为客户服务"的精神指导企业发展，给广大客户创造良好的效益。

挤压机料胆生产厂虽然是零部件，也是不可或缺的零部件。关于模具的日常使用，做到以下几点见增加
产品的合格率：

①尽量减少每班生产品种，好是每班安排3-5个挤压品种，提高单套模具一次上机生产量。因为生产品种
越多，使用的模具越多，由模具带走的塞铝就越多，成品率就会降低。

②模具对成品率的影响表现在两个方面：新模具的试模和在用模具的生产使用。

试模次数越多，消耗铸锭越多，成品率越低，所以要提高模具的设计、制作水平。

在用模具要精心维修、合理氮化、及时保养，保证每次上机合格率高，成形度好，耐用度高。如果每班
因为模具维修不合格而发生3—4个挤压失败的铸棒，那么成品率就会下降1个百分点。

梅州挤压机料胆生产厂「多图」由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。洛阳雨晗工模具制造有限公司是
从事“挤压筒,内衬,挤圧杆,穿孔针,挤压工模具开发,设计,制造”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务
”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：王总。
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