
20#短半径无缝弯头现货厂家

产品名称 20#短半径无缝弯头现货厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 30.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

长半径90度焊接弯头生产厂家——河北厚创管道装备有限公司， “双赢”是企业文化的重要组成部分，
我们的渠道政策是“以沟通替代管理”在合作中实现企业文化与销售业绩的共同提升，共享丰厚利润空
间。“以质量求生存，以信誉求市场，以科技求发展”，我公司将以的产品质量，富有竞争力的优惠价
格与优质的售后服务，竭诚欢迎广大新老客户与我公司建立稳定的合作关系，携手共创的明天!

半径为管子直径的1.5倍；如果大于1.5倍了，就是弯管的范畴了。短半径弯头是指弯头的曲率半径等于管
子的直径，也就是常说的1倍的。D为弯头直径。长半径的是常用的，一般默认也是长半径的，压力高或
者流速高的地方会采用长半径的，如果是固体输送管道阻力要求严格的时候要用更大的半径的弯头。短
半径的一般是在低压流体中用或者弯头在安装时有限制的地方用。如果没有条件限制或在合同中没有注
明的优先选用长半径弯头。包装使用木箱、木托等。长半径弯头的材质有不锈钢、碳钢、合金钢等。使
用范围有：污水处理、化工、热力、航天、电力、造纸等行业。长半径弯头生产厂家，我厂在管道市场
上是的,可按照客户的需求定做长半径焊接弯头,质量取决于责任,价格决定于市场.企业美誉度的确立,重要
的是产品的综合素质.要通过提高工程质量/功能质量/环境质量和服务质量等提高产品的综合素质。长半
径弯头和短半径弯头有什么区别-短半径弯头半径短，长半径弯头半径长，简单吧！一般来说，短半径弯
头介质流动阻力大，长半径弯头阻力较小。1、常用的弯头的为长半径系列,中径的弯曲半径为公称直径
的1.5倍(公称直径小于25时为38mm)2、短半径系列,中径的弯曲半径为公称直径的1.0倍长半径短半径弯头
的区别即缘由-长半径和短半径弯头的区别在于弯曲半径不同，长半径弯头的弯曲半径是公称通径的1.5被
。而短半径弯头的弯曲半径是公称通径的1倍，这就是常说的1.5D弯头和1D弯头，长半径弯头和短半径弯
头。此外还有大弯2D 3D.......等，这类被称作弯管。长半径弯头是指弯头的曲率半径为管子直径的1.5倍；
如果大于1.5倍了，就是弯管的范畴了。短半径弯头是指弯头的曲率半径等于管子的直径，也就是常说的
1倍的。D为弯头直径。长半径的是常用的，一般默认也是长半径的，压力高或者流速高的地方会采用长
半径的，如果是固体输送管道阻力要求严格的时候要用更大的半径的弯头。短半径的一般是在低压流体
中用或者弯头在安装时有限制的地方用。如果没有条件限制或在合同中没有注明的优先选用长半径弯头
。高压弯头弯曲前的准备：1.弯头在弯制前应验证钢管的钢号，钢管直径和壁厚是否符合相应的钢管技
术标准及设计要求。2.合金钢弯制前应进行光谱分析和硬度试验。3.钢管在弯制前应作宏观检查，外观质
量应符合DL5031的相关规定。经检查发现有重坡，裂纹，划痕，凹坑等局部缺陷的钢管，应逐步修磨直
至缺陷完全消除，修磨后的钢管实际壁厚仍应符合相应的钢管技术标准要求；国标大口径焊接弯头生产
厂家施工流程施工准备 材料入场检查 （氧气管道脱脂） 管道加工品预制 管道安装 试验 吹扫 调试
交工5.1.1 施工准备（1）熟悉、审查图纸及设计文件，并适时参加设计交底；（2）弄清工程内容、工程



量、工作量；（3）编制管程施工技术方案，并组织进行技术交底；（4）准备施工机具及工程设施（5）
组织施工队伍，培训人员（含焊工）；（6）合理布置施工平面，并按要求平整场地，铺设管路，接通水
电及安装设置所需的大型临时设施；（7）管材、管件、阀门等的储备量已打道60%以上，其它材料亦有
适当储备，并能陆续进入现场，连续施工。（8）与管道有关的土建工程已检验合格，满足安装要求，并
已办理交接手续。5.1.2 氧气管道脱脂不锈钢氧气管道内部采用拖布法除去污物，脱脂剂采用工业silvhuata
n，利用木桩将管头封死，将工业其灌满管道，然后平放每15分钟转动90度，2小时后将其放光，用白纸
或白布检查管道内部不见油脂为合格，然后将管封闭好，直到安装完成严禁接触油脂。
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