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产品详情

铸铁平台安装施工方法！

铸铁平台与重大机械设备安装施工方法：

1施工前准备好铸铁平台等大型机械设备安装工作中将要用到的吊装工具、调整工具、测量工具、检测仪
器等，并及时将所安装的机械设备运到现场，开箱检查。

2除铸铁平台及其它设备加工面的防锈层，不得使用砂布或金属刮具除去，只准用干净的棉纱、棉布、木
或牛角刮具等。干油可用煤油清洗。防锈漆可使用香蕉水、酒精、、清洗。

3如果发生锈蚀现象，加工表面的锈蚀处用油无法擦去时，先用除锈剂清洗，再用干净棉纱或布擦干。

4铸铁平台等设备的基准平面就是以工厂地面零点为标准，用测量法标出该基配点的准确标高。

 

消失模真空铸造设备可以为国内各类大中小型消失模真空铸造厂提供气体中心站的真空源，并广泛应用
于消失模铸造、V法铸造、化工、行业的真空站，轻工行业的装罐系统，汽车行业橡塑工程零件的负压
成型，煤炭矿山用的阻燃输送带的浸渍。

工作原理： 可以首先设定真空系统的上下限值(比如上限值设定为-0.08MPa，下限值设定为-0.06MPa)，
启动系统后，真空泵开始工作，直到真空罐内真空度高于上限值-0.08MPa，不锈钢蝶阀铸件，此时真空
泵自动停止运行，真空罐内真空由自动逆止阀自动截止，如因工作需求真空罐内真空度降至低于下限值-
0.06MPa时，另一台富通真空泵自动启动，直到真空罐内真空度抽到上限值-0.08MPa为止，如此循环反复



自动运行，蝶阀铸件定制，使真空罐内真空度始终保持在上、下限值之间。 

为了能够铸铁平台的质量，在加工的时候好注意很多问题。在加工的时候我们应该配合相应的机床进行
加工，并且机床调整，刀具选择，和装卡三个方面控制好：

1、机床调整

根据铸铁平台的被加工表面与刀具的相对位置，将横梁的高度调到适当的位置。将两个侧刀架的高度调
到适宜刨削平板两侧面的位置。

因铸铁平台的重量大，行程长，所以切削速度不宜选择过高。要在运行中调整行程长短，并要求在工作
行程开始时能使刀具低速切入平板，在工作行程结束时能使刀具低速切出铸铁平板。

2、刀具的选择

平头精刨刀。这种刀具的切削刃较宽且平直，适宜铸铁平板的精刨和半精刨用。

3、铸铁平台的装夹：铸铁平板的夹紧方法应按平板的外形情况而定。若铸铁平板的两端有台阶或凹槽，
则可用压板在该处搭压。若工平板两端无法搭压板，可用斜铁或螺丝撑将平板夹紧。铸铁平板安装在龙
门刨床的两立柱之间，蝶阀铸件厂家，使铸铁平板两侧面与工作台的两侧面之间的距离大致相等，并用
画线盘找正铸铁平板的侧面使其与工作台侧面大致平行。粗加工时，因为铸铁平板的底面是毛坯面(粗基
准)，合肥蝶阀铸件，为了便于找正铸铁平板的加工平面与工作台面平行，以及保护工作台面，应在铸铁
平板的四个角上放置等高的垫铁，应使平板四个角位于同一平面。

综上所述，以上几点注意到位后铸铁平台加工后的质量将提高，后期平面度等公差问题由人工铲刮进行
调整。

蝶阀铸件定制-伟工科技熔模精密铸造-合肥蝶阀铸件由安徽伟工机械科技有限公司提供。安徽伟工机械
科技有限公司位于芜湖县机械工业园榆林路1388号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前伟工机械在
机械及工业制品项目合作中享有良好的声誉。伟工机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水
平达到了一个新的高度。伟工机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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