
国标碳钢椭圆封头制造厂家

产品名称 国标碳钢椭圆封头制造厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 30.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

椭圆碳钢封头生产厂家，河北厚创管道装备有限公司，凭借的管理理念和雄厚的技术力量,成为河北”di
一”碳钢封头生产厂家,公司自成立以来坚持不懈抓产品质量,公司多年来专注于封头管件的生产开发,收
到许多用户的好评与肯定,固定的合作厂家涉及到多个领域,公司始终教导我们不仅要关注与产品的质量与
价格,更多的是多与客户沟通,切实的了解他们的需要,从而为我们达到效益。我厂产品涉及范围广泛：大
型大口径系列、不锈钢系列、碳钢系列、合金钢系列、防腐保温系列镀锌衬塑系列、国标非标、美标、
德标、俄标、日标电厂用电标船用船标化工标准系列，我厂产品主要还有：半球型封头蝶型封头
合金钢封头不锈钢封头碳钢封头椭圆型封头椭圆封头球冠型封头 锥型封头对焊焊接封头平底封头锻制管
帽高压管帽厚壁管帽大型大口径管帽等，欢迎来电垂询，期待与您合作

碳钢封头的其他叫法：碳钢无直边封头、桶体旋边、椭圆封头、碟形封头、浅形封头、各种大小头旋边
、不锈钢大小头旋边、平底、半球形旋边、球形封头等。规格：32MM-8000MM厚度：1MM60MM随圆
形封头组织应力的大小与工件在马氏体相变区的冷却速度,形状，材料的化学成分等因素有关。不锈钢封
头组织应力变化的终结果是表层受拉应力,心部受压应力,恰好与热应力相反。实践证明,任何工件在热处
理过程中,只要有相变,热应力和组织应力都会发生。只不过热应力在组织转变以前就已经产生了不锈钢封
头，而组织应力则是在组织转变过程中产生的,在整个冷却过程中,热应力与组织应力综合作用的结果,就
是工件中实际存在的应力。常用标准：不锈钢封头使用的注意点1、测量封头的外周长。若事行筒体加工
，请向生产工厂询问预定封头外周长的尺寸；2、请将封头外周长4等分，并在筒体和封头上做好标记；3
、将封头和筒体进行焊接，焊接请客户根据直径和板厚自选；公司拥有的钢管和管件生产制造设备，产
品包括：碳钢，合金钢，不锈钢等各种材质的管材、高、中、低压管件、压力容器，电厂管道配件，电
厂杂项组件，工厂化配置管件，耐磨防腐保温管道，弹簧支吊架、机械输送系统，五金类各种小件等。
冷旋压封头原材料的选购要选择合理合格的配方，经过检验合格后要核对质量检测书和标示测量，外观
质量的检查。在设计的过程中，对于原材料的检查主要是借助肉眼和工具来进行检查，并且要检查大口
径封头生产需要的问题 ： 麻点：麻点现象可能是由于本身板材表面的就有麻点，也有可能是在冲压，压
鼓，旋压各个工序中，模头处理不干净引起的。
解决办法：比较轻的麻点现象，可以利用打磨处理，超过0.2mm就要进行补焊，补焊后，打磨赶紧。
划伤：主要是在搬运过程中，操作不当引起的。例如：吊钩划痕，叉车划痕。 解决方法： 首先在吊钩和
叉车与封头接触面垫保护膜，出现划伤后，进行打磨，严重的进行补焊，划伤面积超过25%要整体处理
。 鼓包：由于压边模压边力过小，也有可能材质厚薄不均匀引起的。解决方法：利用的鼓包修整机，修



正不了就需要用旋压修正，一翻边是冲压工艺的一种翻边的种类很多，分类方法也不尽相同。其中按变
形性质可以分为伸长型翻边和压缩型翻边翻边：是指在毛坯的平面部分或曲面部分的边缘，沿一定曲线
翻起竖立直边的成形方法 影响极限翻边系数的主要因素有：(1)材料的塑性材料的延伸率δ、应变硬化指
数和各向异性系数越大，极限翻边系数就越小，有利于翻边预制孔的翻边封头加工方法决定了孔的边缘
状况，孔的边缘无毛刺、撕裂、硬化层等缺陷时，极限翻边系数就越小，有利于翻边。目前，预制孔主
要用冲孔或钻孔方法加工，数据显示，钻孔比一般冲孔的min小。采用常规冲孔方法生产效率高，特别适
宜加工较大的孔大口径封头但会形成孔口表面的硬化层、毛刺、撕裂等缺陷，导致极限翻边系数变大。
采取冲孔后进行热处理退火、修孔或沿与冲孔方向相反的方向进行翻孔使毛刺位于翻孔内侧等方法，能
获得较低的油罐封头极限翻边冲孔封头磨损一直是影响安全文明生产的一个因素，
随着科学技术不断发展，材料也不断创新，相继出现铸石、铸钢、 合金、离心浇注复合陶瓷等材料。
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