
碳钢压力容器封头制造厂家

产品名称 碳钢压力容器封头制造厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 40.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

河北厚创管道装备有限公司是河北地区大型的压力容器封头厂家,我厂的压力容器封头生产价格在同行中
是di的,质量是hao的,每根软管出厂前都经过水压实验和超声波检测,确保产品完全符合国家标准,是广大新
老客户的选择压力容器封头的品牌.首先，在冲压实际应用中，考虑到封头上开孔对强度的削弱，封头与
筒体对焊的方便。其次，我们在化工设备上常用半个椭球作为容器的封头，从降低设备高度，便于冲压
制造考虑，封头的深度浅一些好但，因此ab值不宜过大。椭球顶处的大环向拉应力恰好等于椭球周边（
即赤道圈）处的大环向压应力，此时封头中的大薄膜应力数值也正好与同直径、同壁厚的圆筒中的环向
应力相等。椭圆形的封头中的大应力还将增大，其环向应力的大值（值）将从椭球顶移至椭球周边处。
所以从受力合理的观点看，椭圆形封头的ab值不应超过2。第三，若圆筒上开椭圆形圆孔，应尽量使其短
轴平行于圆筒的轴线方向。我们再来看看封头的三种应力分析方法有什么异同。首先，我们用解析法解
决一些回转薄壳的应力计算较为方便，但其有一定的局限性，而对于一些形状不规则的或有一定厚度的
容器应力计算时解析法较为复杂。其次，封头的实验电测法使用范围较为广泛，从理论上讲，用实验法
测定的应力值接近实际值，但实 验法误差产生的来源较多，误差有时也较大。第三，用有限元法分析应
力是一种相对比较的方法，它的误差大小主要取决与人对容器尺寸的测量是否，其使用范围也较为广泛
。名称：封头、堵头、盖头、管子盖、闷头。压力容器封头的种类及选型半球形封头：半球形封头实际
上就是个半球体，和球形容器一样，作为一种承压的简单壳体，它是理想的型式，因为在直径相同、承
受压力相等的条件下，它所需的厚度小。为便于焊接，避免在焊缝外造成壁厚的不连续，实用中常取厚
度与圆筒体相同。这样，半球形壳体的优势就受到了一定限制，不能完全得到发挥。除了压力较高、直
径较大的贮罐或有其它特殊需要的压力容器外，一般都较少采用半球形封头。碟形封头碟形封头又称带
折边的球形封头。它由几何形状不同的三个部分组成：（1）球面体（球冠），半径为Rc，是中心部分；
（2）圆筒体（俗称直边），是与筒体连接的部分；（3）过渡圆弧（俗称折边）。由于碟形封头的制造
比较容易，可以用手工锻打的方法成型，早期制造的压力容器，大多采用碟形封头。但它的受力状况不
太好，近年来已逐渐被椭圆形封头所取代。椭圆形封头椭圆形封头是个半椭球体。它的纵剖面是条半椭
圆曲线。曲线的曲率半径连续变化，没有形状突变处。因而封头的应力分布比较匀称，受力状况比碟形
封头。我国规定的标准椭圆形封头，半径与高度之比为2。这样，封头和与它相连接的圆筒体就可以采用
相同的材料和相等的壁厚，组焊比较方便。近目前制造的锅炉与压力容器，绝大部分都采用椭圆形封头
。压力容器封头规格尺寸、油罐封头制造厂、定做加工、炉胆封头厂家哪里有压力容器封头规格尺寸卖
。锥形封头规格哪里压力容器封头规格尺寸比较便宜，大口径金属封头加工厂封头生产制造厂家管线钢
封头厂家压力容器封头规格尺寸、优质厂家标准凸形封头加工厂供应商、高压平底封头生产厂家封头厂
家，河北油罐封头，优质供应、蝶形封头的几何形状：规定碟形封头球面部分的半径一般不大于筒体内



径，而折边内半径r任何情况下均不得小于筒体内径的10％，且应不小于3倍封头理论壁厚。称为规范碟
形封头。公司生产的封头产品主要面向石油工程、化工工程、水处理工程、造纸厂、电站、能源、环保
、医疗、食品用管等领域。现已成为国内多家大型企业的压力容器封头供应商,并向国外多家封头，.封头
用途广泛客户如何存放购买到的封头呢.储存于干燥通风良好室内处所或具有温湿度控制之空间。常温25
度.湿度50度一下.严禁曝露于温湿度高之密闭空间.且避免与酸.碱.盐类等物资一起储放.不锈钢封头的酸洗
注意事项：不锈钢酸洗不能用等还原酸。严格遵守《容规》规定的介质相容性。 注：对于0Cr18Ni9和304
等亚稳定奥氏体不锈钢封头很容易因表面防护不当，而引起表面点腐蚀。注意表面防护。
碳钢封头使用场合的注意点 1. 碳素钢封头在盐、氨、碱性钠等环境下会发生裂纹，请在订购封头时说明
消除残余应力。奥氏体不锈钢在有氯离子的特定环境下会发生应力腐蚀裂纹，请在设计时选择合适材料
。大型封头所以应力强度可以控制在内，但由于此处局部薄膜应力有可能超越边缘效应的分布范围，为
安全起见，取应力强度控制在以内。对大端，任何情况下加强段的厚度不得小于相连接的小口径封头锥
壳厚度，加强段长度应不小于，圆筒加强段长度应不小于。对小端任何情况下加强段的厚度不得小于相
连接的锥壳厚度，锥壳加强段长度应不小于，圆筒加强段长度应不小于。与椭圆形封头相比，应力分布
不如其均匀，但加工较之容易，因而在工程使用中并不理想。但当椭圆形封头的模具加工有困难时，则
用碟形封头代替。压力容器封头和筒体的组合对于由封头与筒体组成的中压容器而言,由于封头与筒体连
接部位结构不连续,使得该部位成为其高应力区之一应力分析是确保压力容器安全运行的内容。如果不锈
钢表面有漂白剂以及各种酸附着.请立即用水冲洗.再用氨溶液或中性碳酸苏打水溶液浸洗.用中性洗涤剂
或温水洗涤.不锈钢表面有灰尘以及易除掉污垢物的.可用肥皂.弱洗涤剂或温水洗涤.因此.对不锈钢封头的
表面进行定期的清洁保养.以保持其光亮的表面及延长使用寿命.
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