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产品名称 活塞杆加工 云浮活塞杆 无锡苏桂液压

公司名称 惠山区阳山镇苏桂液压机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区阳山镇尹城村

联系电话 13373631821 13373631821

产品详情

在汽车工业中，空心轴起着非常重要不可或缺的作用，活塞杆多少钱，它不但具有在较低重量的情况下
，自然弯曲频率和扭转刚度的较高潜在协调性。而且，空心轴可使自然弯曲频率和扭转刚度调整至用户
的需求。同时，对于大多数空心轴应用，不再需要减振器，节省材料，活塞杆生产厂家，减轻了汽车整
体的重量。无缝钢管是一种具有中空截面、周边没有接缝的圆形，方形，矩形钢材。无缝钢管是用钢锭
或实心管坯经穿孔制成毛管，然后经热轧、冷轧或冷拨制成。无缝钢管具有中空截面，大量用作输送流
体的管道，钢管与圆钢等实心钢材相比，在抗弯抗扭强度相同时，重量较轻，是一种经济截面钢材，广
泛用于制造结构件和机械零件，如石油钻杆、汽车传动轴、自行车架以及建筑施工中用的钢脚手架等。

活塞杆在加工的过程中其技术的好坏会直接影响到活塞杆的质量，以及其使用寿命。活塞杆的加工，一
般是采用滚压加工，因为采用这种加工方式，云浮活塞杆，可以提高活塞杆表面的抗腐蚀能力，延缓疲
劳裂纹的产生和扩大，从而提高活塞杆的疲劳强度。此外，通过滚压，还能够降低其表面粗糙度，减小
磨损的发生，从而在整体上，能够延长活塞杆的使用寿命。

活塞杆的使用优势

1.切口间隙：主要是用来补偿填料环的磨损。

2.轴向间隙：主要是用来确保填料环能够自由浮动，否则活塞杆是无法正常进行工作的。

3.径向间隙：避免因活塞杆的下沉，而使填料环受压，以免使其出现变形，或者是损坏。

选用挤压成型加工，活塞杆加工，因为表面层留出表面残留压地应力，有利于表面细微裂痕的封闭式，



阻拦沉积作用的拓展。进而提高表面耐腐蚀工作能力，并能减缓疲惫裂痕的造成或扩张，因此提高油缸
杆疲劳极限。根据挤压成型成形，挤压成型表面产生一层冷工硬底化层，降低了磨削副触碰表面的延展
性和塑性形变，进而提高了油缸杆表面的耐磨性能，另外防止了因磨削造成的。挤压成型后，表面表面
粗糙度值的减少，可提高相互配合特性。另外，减少了油缸杆往复运动时对密封环或液压密封件的磨擦
损害，提高了油缸的总体使用期限。挤压成型加工工艺是一种的加工工艺对策，现以直徑160Mm镜博士
研究生牌削滚压头(45钢无缝管)为例子证实挤压成型实际效果。挤压成型后，油缸杆表面表面粗糙度由
幢滚前Ra3.2～6.3um减少为Ra0.4～0.8um，油缸杆的表面强度提高约30%，油缸杆表面疲劳极限提高25%
。

活塞杆加工-云浮活塞杆-无锡苏桂液压(查看)由惠山区阳山镇苏桂液压机械厂提供。活塞杆加工-云浮活
塞杆-无锡苏桂液压(查看)是惠山区阳山镇苏桂液压机械厂今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您
拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李经理。
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