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产品详情

分析机械铸件加工中变形的原因

修整加工

零件在经过热处理后很容易出现变形问题，这就需要采取措施来零件的性能。在机械零件加工完成并自
然变形后，要运用的工具进行修整。在对加工后的零件进行修整加工时，需要按照行业的标准要求进行
，以零件质量，延长其使用寿命。这种方法在零件变形后进行为。如果零件经过热处理后变形，则可以
在淬火之后进行回火。因为淬火之后在零件中会存在残余奥氏体，这些物质在室温下进而转化为马氏体
，然后物体就会膨胀。在加工零件时要认真对待每一个细节，这样就可以降低零件变形的概率，把握好
图纸上的设计理念，根据生产要求，使生产出来的产品符合标准，提高经济效益和工作效率，从而机械
零件加工的质量。

?覆膜砂的制备

覆膜砂的制备

1．覆膜砂组成

     一般由耐火材料、粘结剂、固化剂、润滑剂及添加剂组成。

（1）耐火材料是构成覆膜砂的主体。对耐火材料的要求是：耐火度高、挥发物少、颗粒较圆整、坚实等
。一般选用擦洗硅砂。对硅砂的要求是：SiO2含量高（铸铁及非铁合金铸件要求大于90%，铸钢件要求
大于）；含泥量不大于0.3%（为擦洗砂）--[水洗砂含泥量规定小于；粒度①分布在相邻3～5个筛号上；
粒形圆整，角形因素应不大于1.3；酸耗值不小于5ml。

（2）粘结剂普遍采用酚醛树脂。



（3）固化剂通常采用；润滑剂一般采用硬脂酸钙，其作用是防止覆膜砂结块，增加流动性。添加剂的主
要作用是覆膜砂的性能。

（4）覆膜砂的基本配比 成分 配比（质量分数，熔模铸造，%） 说明： 原砂 100 擦洗砂， 酚醛树脂
1.0～3.0 占原砂重 ，（水溶液2） 10～15 占树脂重，硬脂酸钙 5～7 占树脂重，添加剂 0.1～0.5 占原砂重
。1：2） 10～15 占树脂重，硬脂酸钙 5～7 占树脂重，添加剂 0.1～0.5 占原砂重 。 

在机械加工中，熔模铸造厂家，对工件校调是环节，其目的是使工件基准中心线与机床回转中心重合，
以加工后的零件外表面与基准同心。这一过程看似简单，实际上校调的方法和校调速度的快慢对零件的
加工质量和生产效率却起着关键的作用。这一过程对于那些外形比较规则、有校调基准的零件来说，能
很方便地完成，但大部分零件加工前都是毛坯，熔模铸造公司，有些外形还很不规则，熔模铸造多少钱
，基准很难找，校调难度就大，特别是不规则的大型零件，这方面的问题就突出。

熔模铸造厂家-熔模铸造-伟工机械科技止回阀由安徽伟工机械科技有限公司提供。“电涡流缓速器组件,
车辆配件,阀门及配件,工业管道配件研发”选择安徽伟工机械科技有限公司，公司位于：芜湖县机械工业
园榆林路1388号，多年来，伟工机械坚持为客户提供好的服务，联系人：张经理。欢迎广大新老客户来
电，来函，亲临指导，洽谈业务。伟工机械期待成为您的长期合作伙伴！
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