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产品名称 锯 包装箱自动锯 安泰明佳数控顾客至上

公司名称 高密市安泰明佳数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市阚家镇阚家东村众信路与安
泰街交叉路口

联系电话 18853679755 18853679755

产品详情

数控裁板锯生产线存在哪些安全隐患

数控裁板锯的诞生有效的避免了精度不够、崩边、断层、效率低下等现象。接下来安泰明佳数控为大家
讲的是裁板锯生产线存在的安全隐患有哪些：

1、流水线设备严禁在低压或不稳固电压下运行，如发现电源不足设备的额定电压时，须立即断电、反馈
给领导；  

2、设备严禁“带病”运转或超负荷作业，发生故障应及时排除；操作人员发现设备安全隐患应立即制止
使用并及时报备。

安泰明佳数控浅析怎样正确使用数控裁板锯

正确使用裁板锯可有效的有障工作效率以及延长裁板锯寿命，而且正规的操作可避免操作中的安全事故
的发生。

1.使用裁板锯时工件应为固定状态，且型材的定位应严格按吃刀方向固定，进刀时要平衡有力，包装箱
自动锯，不要施加侧压力或曲线 切割，不能出现有冲击性接触工件，以避免锯片破损或工件飞出而发生
安全事故。在开始切削或结束切削时，不能有进刀过快 的操作，以免造成裁板锯锯片断齿或损害。

2.在使用裁板锯过程上或有异常声音或振动要立即停止设备运行，检查故障进行维修。

数控裁板锯主轴使用知识介绍



      水冷电主轴运用前有必要确保冷却循环系统的作业正常禁止在吴冷却条件下运用，冷却水量按1
升/千瓦分钟核算，冷却水量非常低流量不少于5升/分钟，数控双切锯，冷却水管与水嘴衔接有必要牢靠
，不走漏。 电主轴在保留和运送过程中，轴承内部的高速油脂状态会发生改动，客户运用前应先低速磨
合。磨合从电主轴的非常低转速开端进行，30分钟后按3000转级差进数，每档磨合20分钟，锯，若不磨
合直接高速发动，会发生异响、噪音、发热等现象，影响轴承运用寿数。

  电主轴在长期运用保留过程中应至少在一星期以内开机（低速）15-30分钟。 电主轴装夹刀具时，有
必要将筒夹、螺帽、内锥孔清洁干净，避免影响精度，刀柄刺进筒夹有必要大于15毫米。 电主轴天天加
工时有必要进行预热，待电主轴抵达加工转速，运行15-20分钟后进行精加工。天天宜让电主轴停机2小
时，以便康复机械疲劳，包装箱数控锯，然后延伸运用寿数。
刀具装卡时必定要将刀具、卡头装正再紧固。

      刀具装卡不正跳动较大刀具卡持不紧在卡头内串动都要重新装卡刀具。刀柄深入刀具卡头内的
长度有必要≥18mm不然很容易形成卡头损坏影响电机正常寿数带来不必要的损失。
禁止敲击电主轴端盖，卸刀时禁止敲打筒夹及刀头。运送、保管及运用中禁止磕碰，特别是轴端。
电主轴有必要按规定方向工作。 装夹电主轴请按主轴装夹图指示进行。
运用水冷机进行冷却的用户温度有必要控制在22-25℃。 电主轴运用气封，气源须经油水分离器、枯燥过
滤器方可运用，气压在0.2-0.25MPa，过滤精度5μm，不然会形成轴承损坏。

锯-包装箱自动锯-安泰明佳数控顾客至上(诚信商家)由高密市安泰明佳数控科技有限公司提供。高密市安
泰明佳数控科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。安泰明佳数控——您
可信赖的朋友，公司地址：山东省潍坊市高密市阚家镇阚家东村众信路与安泰街交叉路口，联系人：迟
经理。同时本公司还是从事武氏隐形连接件，武氏锁紧可调隐形件，武氏隐形件的厂家，欢迎来电咨询
。
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