
锯 安泰明佳数控锯 电子裁板锯

产品名称 锯 安泰明佳数控锯 电子裁板锯

公司名称 高密市安泰明佳数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市阚家镇阚家东村众信路与安
泰街交叉路口

联系电话 18853679755 18853679755

产品详情

数控裁板锯的日常清理工作如何进行

接下来安泰明佳数控给大家介绍一下数控裁板锯的日常保养，希望对您有所帮助。

1、数控裁板锯在进行一切保养、维护、维修工作之前，必须关闭总电源开关并上锁，严格防止机器意外
起动。

2、机床工作时，必须同时使用吸尘设备。

3、定期经常清理机器能延长其使用寿命，而且是保证良好锯切效果的重要前提。

根据污染程度的不同，建议每班后要对锯板机进行一次清理保养，一周至少要对锯板机进行一次大清理
和保养维护。

4、数控裁板锯清理后要对某些部位加油润滑，考虑到本机床工作时粉尘严重，故加油量要少。

数控裁板锯合金圆锯片的磨损与使用

1、砂轮厚度宽度对磨刀影响，电子裁板锯，一般合金硬度较高不适宜砂轮过厚，原则厚宽控制5mm内，
前角砂轮视齿密疏厚度在1.5mm至2.5mm，宽度在2.5mm至4mm，否则影响退刀，形成二个刀面。后角砂
轮视其齿疏密，数控裁板锯，厚度在5mm，宽度在3mm及5mmde。

2、砂轮直径，平面砂轮视合金厚度而定，2mm以下合金一般砂轮直径在∮80mm，2.5mm—3.5mm厚合金
砂轮直径在∮100mm，3.5mm以上合金厚度适宜直径∮125mm砂轮，前后角砂轮一般选用直径∮125mm
。



3、砂轮修整，现时金刚石砂轮一般出厂时未做动平衡，也很少修整。前角及后角砂轮在使用前，用一块
碳化硅砂轮放平，手抓金刚石砂轮在磨削面平稳状态下，轻轻走8字形即可修平，使你得到更好磨削效果
。

数控裁板锯的锯片安装注意事项

近年来家具行业等高速发展，对板材开料机械方面精度的要求越来越高，推台锯用于凸显的弊端越来越
明显：精度不够、崩边、断层、效率低下等现象出现严重困扰着企业的发展。数控裁板锯的诞生，有效
的避免了这类问题。接下来安泰明佳数控讲解的是数控裁板锯的锯片安装注意事项：

1：安装前需设备状态良好，主轴无变形、无径跳，安装后固定牢固，无振动等。

2：检查锯片有无损坏，齿型是否完整，锯板是否平整光洁，以及有无其他异常现象，以确保使用安全。

3：装配时，锯，确定锯片箭头方向与设备主轴旋转方向一致，做到轻拿轻放锯片。

     4：锯片安装时要保持轴心，卡盘和法兰盘的清洁，电脑裁板锯，法兰盘内径与锯片内径一致，
确保法兰盘与锯片紧密结合，装好定位销，拧紧螺母。法兰盘的大小要适当，外径应不小于锯片直径的1
/3。

5：设备开动前，确保安全的情况下，有单人操作设备，点动空转，数控双切锯，检查设备转向是否正确
，有无振动、锯片装好后先空转几分钟，无打滑、摆动或跳动后正常工作。

锯-安泰明佳数控锯-电子裁板锯由高密市安泰明佳数控科技有限公司提供。高密市安泰明佳数控科技有
限公司是一家从事“板式家具生产线,数控木工车床,数控三工序,双工位开料机等”的公司。自成立以来
，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“安泰明佳”品牌拥有良
好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使安泰明佳数控在加工中心中赢得了客户的信任，
树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢
谢！同时本公司还是从事数控加工中心，数控加工中心厂家，木工数控加工中心的厂家，欢迎来电咨询
。
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