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产品详情

蓝海华腾

部分故障的发生则是非系统本身原因引起的。由于数控机床是集机械、液压、电气为一体的机床，其故
障的发生也会由这三者综合反映出来。维修人员应先由外向内逐一进行排查。尽量避免随意地启封、拆
卸，否则会扩大故障，使机床丧失精度、降低性能。系统外部的故障主要是由于检测开关、液压元件、
气动元件、电气执行元件、机械装置等出现问题而引起的。

    1.2 先机械后电气

    一般来说，机械故障较易发觉，而数控系统及电气故障的诊断难度较大。在故障检修之前，首先注
意排除机械性的故障。

    1.3 先静态后动态

先在机床断电的静止状态，通过了解、观察、测试、分析，确认通电后不会造成故障扩大、发生事故后
，方可给机床通电。在运行状态下，进行动态的观察、检验和测试，查找故障。而对通电后会发生破坏
性故障的，必须先排除危险后，方可通电。

    1.4 先简单后复杂 

    当出现多种故障互相交织，一时无从下手时，应先解决容易的问题，后解决难度较大的问题。往往
简单问题解决后，难度大的问题也可能变得容易。 

    2、数控机床的故障诊断技术 

数控系统是高技术密集型产品，要想迅速而正确的查明原因并确定其故障的部位，要借助于诊断技术。
随着微处理器的不断发展，诊断技术也由简单的诊断朝着多功能的诊断或智能化方向发展。诊断能力的



强弱也是评价CNC数控系统性能的一项重要指标。目前所使用的各种CNC系统的诊断技术大致可分为以
下几类：

    2.1 起动诊断 

    起动诊断是指CNC系统每次从通电开始，系统内部诊断程序就自动执行诊断。诊断的内容为系统中
关键的硬件和系统控制软件，如 CPU、存储器、I/O 

等单元模块，以及MDI/CRT单元、纸带阅读机、软盘单元等装置或外部设备。只有当全部项目都确认正
确无误之后，整个系统才能进入正常运行的准备状态。否则，将在CRT画面或发光二极管用报警方式指
示故障信息。此时起动诊断过程不能结束，系统无法投入运行。

    2.2 在线诊断 

在线诊断是指通过CNC系统的内装程序，在系统处于正常运行状态时对CNC系统本身及CNC装置相连的
各个伺服单元、伺服电机、主轴伺服单元和主轴电动机以及外部设备等进行自动诊断、检查。只要系统
不停电，在线诊断就不会停止。 

在线诊断一般包括自诊断功能的状态显示有上千条，常以二进制的0、1来显示其状态。对正逻辑来说，0
表示断开状态，1表示接通状态，借助状态显示可以判断出故障发生的部位。常用的有接口状态和内部状
态显示，如利用I/O接口状态显示，再结合PLC梯形图和强电控制线路图，用推理法和排除法即可判断出
故障点所在的真正位置。故障信息大都以报警号形式出现。一般可分为以下几大类：过热报警类；系统
报警类；存储报警类；编程/设定类；伺服类；行程开关报警类；印刷线路板间的连接故障类。

    2.3 离线诊断 

离线诊断是指数控系统出现故障后，数控系统制造厂家或维修中心利用专用的诊断软件和测试装置进行
停机（或脱机）检查。力求把故障定位到尽可能小的范围内，如缩小到某个功能模块、某部分电路，甚
至某个芯片或元件，这种故障定位更为精确。

    2.4 现代诊断技术 

 答：设置P14.04不为零即可。

 17.问题：CHV190可以同时使用两个键盘吗？

 答：不可以，CHV190变频器只有一个键盘接口，另外一个是以太网接口。

 18.问题：CHV190按键盘上下键能否修改频率？

 答：不能。

 19.问题：GD3000变频器有那几个电压等级的？

 答：1140V、2300V、3300V三个电压等级。

 20.问题：缓冲电路的作用是？

 答：限制母线电容的充电电流，减小电流冲击（对整流桥和前端开关）。



 21. 问题：GD200有没有设置G/P的参数？

 答：有，参数为P00.17。

 22.问题：660v*小功率是多大？

 答：660V*小标准的功率为22G。

 23.问题：变频器RS485通信波特率可以达到多少？

 答：默认值19200BPS，*为115200BPS。

 24.问题：变频器采用MODBUS-RTU通讯时，一次*多可以连续读取多少个寄存器的值？

 答：16个。

 25.问题：IPE200的DP通讯卡是否跟GD300DP通讯卡通用？

 答：是，型号：EC-TX-103。

 26.问题：CHV100A中压变频器跟CHV100低压变频器I/O扩展卡是否一样？

 答：CHV100A-A0和CHV100低压变频I/O扩展卡一样。

 27.问题：IPE200安装尺寸是否跟CHV190一样？

 答：是。

 28.问题：CHE100都有GND端子？

 答：0.75kw以下的没有。

 29.问题：660v变频器是否可以驱动380v电机？

 答：不可以。

 30.问题：普通电机能否运行在60hz以上？山东英威腾变频器维修

 答：不建议，60hz已经是普通电机*值。

 31.问题：有输入220V，输出 380V的变频器吗/220V变频器能否输出380V？

 答：没有。

 32.问题：变频器本机键盘和外引键盘能否同时显示？

 答：通过P7组设置键盘显示选择参数即可实现。

 33.问题：CHF100A变频器是否支持LCD键盘？

 答：不支持。



 34.问题：有哪些变频器支持LCD键盘？

 答：CHV系列支持，GD系列变频器（除GD10、GD100）均支持。

 35.问题：变频器恢复出厂值后是否所有参数都会恢复？

 答：P2电机参数组不会恢复。

 36.问题：哪些型号变频可以应用在数控车床上？

 答：所有变频器都可以使用，闭环使用的用GD35。

    随着电信技术的发展，IC和微机性价比的提高，近年来国外已将一些新的概念和方法成功地引用到
诊断领域。

    (1) 通信诊断

也称远程诊断，即利用电话通讯线把带故障的CNC系统和维修中心的专用通讯诊断计算机通过连接进行
测试诊断。如西门子公司在CNC系统诊断中采用了这种诊断功能，用户把CNC系统中专用的“通信接口
”连接在普通电话线上，而两门子公司维修中心的专用通迅诊断计算机的“数据电话”也连接到电话线
路上，然后由计算机向 

CNC系统发送诊断程序，并将测试数据输回到计算机进行分析并得出结论，随后将诊断结论和处理办法
通知用户。

通讯诊断系统还可为用户作定期的预防性诊断，维修人员不必亲临现场，只需按预定的时间对机床作一
系列运行检查，在维修中心分析诊断数据，可发现存在的故障隐患，以便及早采取措施。当然，这类CN
C系统必须具备远程诊断接口及联网功能。

    (2) 自修复系统 

就是在系统内设置有备用模块，在CNC系统的软件中装有自修复程序，当该软件在运行时一旦发现某个
模块有故障时，系统一方面将故障信息显示在CRT上，同时自动寻找是否有备用模块，如有备用模块，
则系统能自动使故障脱机，而接通备用模块使系统能较快地进入正常工作状态。这种方案适用于无人管
理的自动化工作场合。 

需要注意的是：机床在实际使用中也有些故障既无报警，现象也不是很明显，对这种情况，处理起来就
不那样简单了。另外有此设备出现故障后，不但无报警信息，而且缺乏有关维修所需的资料。对这类故
障的诊断处理，必须根据具体情况仔细检查，从现象的微小之处进行分析，找出它的真正原因。要查清
这类故障的原因，首先必须从各种表面现象中找山它的真实故障现象，再从确认的故障现象中找出发生
的原因。全面地分析一个故障现象是决定判断是否正确的重要因素。在查找故障原因前，首先必须了解
以下情况：故障是在正常工作中出现还是刚开机就出现的；山现的次数是次还是已多次发生；确认机床
加工程序的正确性；是否有其他人 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

