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数控铣床的主要功能：  

 6.旋转功能：铣床上该功能可将编好的加工程序在加工平面内旋转任意角度来执行。

 7.子程序调用功能：有些零件需要在不同的位置上重复加工同样的轮廓形状，将这一轮廓形状的加工
程序作为子程序，在需要的位置上重复调用，青海四边锯，就可以完成对该零件的加工。

 8.宏程序功能：该功能可用一个总指令代表实现某一功能的一系列指令，并能对变量进行运算，使程
序更具灵活性和方便性。

数控铣床刀具的径向跳动怎么办？

刀具的径向跳动主要是由于径向切削力增加了径向跳动。因此，减小径向切削力是减小径向跳动的重要
原理。以下方法可以用来减少径向跳动:

      1、使用锋利的刀

       刀具选择大的前角，纵横四边锯，使刀具更锋利，减少切削力和振动。为了减小主叶片表面



弹性恢复层与工件过渡面之间的摩擦，选用大后角的刀具来减小振动。但是，刀具的前后角不能选择太
大，否则会导致刀具的强度和冷却面积不足。因此，要根据具体情况选择不同的刀具前角和后角，四边
锯裁板，可以采取较小的粗加工，但在精密加工中，为了减少刀具的径向跳动，应该做到较大，自动四
边锯，使刀具更加锋利。

铣床：主要指用铣刀对工件多种表面进行加工的机床。通常铣刀以旋转运动为主运动，工件和铣刀的移
动为进给运动。它可以加工平面、沟槽，也可以加工各种曲面、齿轮等。铣床是用铣刀对工件进行铣削
加工的机床。

铣床的保养步骤

四、调整

1．检查和调整皮带、压板及镶条松紧适宜；

2．检查和调整滑块及丝杆合令。

五、防腐

1．除去各部锈蚀，保护喷漆面，勿碰撞；

2．停用、备用设备导轨面、滑动丝杆手轮及其它暴露在外易生锈的部位涂油防腐。

一涵机械制造(图)-自动四边锯-青海四边锯由佛山市顺德区一涵机械制造有限公司提供。行路致远，砥砺
前行。佛山市顺德区一涵机械制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成
为林业机械具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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