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产品详情

脱模剂使用中应注意的问题

脱模剂使用中应注意的问题

喷射工艺与皮膜质量的关系

为了保证皮膜均匀形成，喷射工艺十分重要。要雾化超细，均匀分散，附着力强。同时要
优化喷射距离。距离过小，由于喷射流速过高，使脱模剂反弹造成流失;若距离过大，雾
状脱模剂将融合成很大的液滴，其下落时的冲击力可能破坏皮膜的均匀性。由于喷射时模
温较高，而皮膜形成时模温较低，其间可能出现凝滴现象，因此不应把喷涂作为降低模温
的手段，而应尽可能缩小由喷射至成膜时的模温差。经验表明:理想的喷射距离为100～200
mm ，水性脱模剂，不要大于250 mm ，对于必要的点喷，如芯子和浇道，可缩短至70
mm。对大型模具而言，采用对喷头运行轨迹能自动跟踪的装置效果更好。

注塑成型一般使用喷雾剂型硅氧烷及其他复杂聚合物的

脱模剂用途

1.生产塑料零件时，可以提供一层耐久的涂层。

2.用于硅玻璃层压板、管的脱模，以及硅树脂零件模塑成型时脱模



3.也可用于木制品成型、金属制品、橡胶垫等的生产中

4.也可以用于膜切时起降温润滑作用

一般脱模剂为蜡、硅氧烷、金属硬脂酸盐、聚乙烯醇、含氟低聚物及聚烯烃等，也有它们
与植物衍生物、脂肪酸。聚二硅氧烷及其他复杂聚合混合物的按混物。注塑成型一般使用
喷雾剂型硅氧烷脱模剂，主要成份就是硅油和推进剂，因为硅氧烷或硅氧烷聚合物合成物
的润滑性是其他任何类型的脱模剂不能相比的。

脱模剂在模具生产中的重要性，是必须，必要，没有脱模剂，或者脱模剂选择不适合，即
使你模具很好，原材料很，技术很高超，但是没有使用好脱模剂，天津脱模剂，你就是生
产不出合格产品，要么产品粘在模具上，取不下来，甚至破坏模具；要么产品成型有缺陷
，表面不平整，硅胶脱模剂，不美观。

脱模剂的选择，一定要找合适自己工艺，产品，设备的。

脱模剂的使用方法也有讲究：

1、首先要稀释脱模剂，按照厂家提供的比例正确稀释脱模剂

2、取配比好的脱模剂，加入喷壶内，不能加入太多太慢，只要加到喷壶的2/3

3、将领取的管坯防止在管坯存放车上，注意一车一种管坯

4、操作者一手握住管坯，一手握住喷壶的手柄，适量施压手柄数次，将脱模剂均匀的喷
涂在管坯端口内；

管坯内径在1cm以下的，喷涂时间约1s；

管坯内径在1-3cm之间的，喷涂时间约3s；

管坯内径在3cm以上的，喷涂时间约3s以上；

5、喷涂完成，将喷壶防止在管坯车上。

（作用：减少杂物混入，减少原料浪费，提高喷涂效率）

脱模剂的喷涂与压铸件的质量好坏，有莫大的关系，如果脱模剂从喷壶中喷出，不是雾化
状，或者不均匀，分散的，聚氨酯脱模剂，那么脱模剂的凝聚和烘干需要更长的时间，当



脱模剂没有喷涂均匀，并且水分没有洪干，就开始生产压铸合模，将金属液压入模具，将
加速脱模剂的气化，形成更高的蒸汽压，这就会造成压铸件疏松的问题。

聚氨酯脱模剂-荣瑞科技-天津脱模剂由天津荣瑞科技发展有限公司提供。行路致远，砥砺前行。天津荣
瑞科技发展有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为化学试剂具有竞争力
的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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