
不锈钢锻制斜三通生产厂家

产品名称 不锈钢锻制斜三通生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备制造公司，  张经理。电标高压三通一般分为等径三通,异径通,
材料有碳钢,焊接三通就是一段主管加上一个小的分支管,显然,两个大的尺寸是主管,
中间接出来的小尺寸就是支管.在纯氧管线中,一般是有压力的,这时氧的活性更大；
三通是具有三个口子,即一个进口,两个出口；或两个进口,一个出口的一种化工管件,
有T形与Y形,有等径管口,也有异径管口,用于三条相同或不同管路汇集处.三通的主要
作用是改变流体方向的.整个过程是通过管坯的径向压缩和支管部位的拉伸过程而成
形。与液压胀形三通不同的是，热压三通支管的金属是由管坯的径向运动进行补偿
的，所以也称为径向补偿工艺。由于采用加热后压制三通，材料成形所需要的设备
吨位降低。热压三通对材料的适应性较宽，适用于低碳钢、合金钢、不锈钢的材料
；特别是大直径和管壁偏厚的三通，通常采用这种成形工艺。

焊条使用时应保持干燥，钛钙型应经150干燥1小时，低氢型应经200-250干燥1小时(不能多次重复烘干，
否则表皮容易开裂剥落)，防止焊条表皮粘油及其它脏物，以免致使焊缝增加含碳量和影响焊件质量。冷
拔三通,焊接三通时，受到重复加热析出碳化物，降低耐腐蚀性和力学性能。无缝三通的的材质20是指含
碳量，含碳量为0.2％，属于低碳钢。钢中可分为低碳钢、中碳钢和高碳钢。碳含量：低碳钢一般小于0.2
5％；中碳钢一般在0.250.60％之间；高碳钢一般大于0.60％。钢中除含有碳(C)元素和为脱氧而含有一定
量硅(Si)(一般不超过0.40％),锰(Mn)(一般不超过0.80％,较高可到1.20％)合金元素外,不含其他合金元素(残
余元素除外)。1.jpg

区分钢和铁：含碳量低于2.11％为钢，含碳量高于2.11％为铁；钢中含碳量越高其韧性越差，铁中含碳量
越高其韧性越好。显然，两个大的尺寸是主管，中间接出来的小尺寸就是支管.在纯氧管线中，一般是有
压力的，这时氧的活性更大；如使用冷拔三通，只要管内杂物在随氧气流移动时，因管径变化。碳钢国
标三通河北新闻资讯，生产的产品没一个质量差，光靠价格便宜的产品能够长久地存活下来下面为您介
绍高压焊接三通，客户在订货的时候只需要填明订货数据、选定材料禹拓代为设计、制造。例如说用户
对高压焊接三通工艺有一定的特殊要求，我厂可与用户协商设计，禹拓终满足客的需求，高压三通生产



工艺：***锻打，焊接等。加工方式：高精度数控车床车削，普通车床精车，***弧焊等加工。高压三通规
格：DN10-DN2400等。碳钢国标三通的用途和特点：三通接头成形是将大于三通直径的管坯，压扁约至
三通直径的尺寸，在拉伸支管的部位开一个孔；管坯经加热，放入成形模中，并在管坯内装入拉伸支管
的冲模；在压力的作用下管坯被径向压缩，在径向压缩的过程中金属向支管方向流动并在冲模的拉伸下
形成支管。整个过程是通过管坯的径向压缩和支管部位的拉伸过程而成形。与液压胀形三通不同的是，
三通接头支管的金属是由管坯的径向运动进行补偿的，所以也称为径向补偿工艺。

电标高压三通由于采用加热后压制三通，材料成形所需要的设备吨位降低。热压三
通对材料的适应性较宽，适用于低碳钢、合金钢、不锈钢的材料；特别是大直径和
管壁偏厚的三通，通常采用这种成形工艺。河北禹拓公司是弯头、三通、异径管、
法兰等管件的***生产企业。高压三通采用高精度数控车床车削，普通车床精车，**
*弧焊等加工。高压锻制三通制造标准高压三通制作标准为国标、美标、化标、机标
、电标。高压三通特点高压三通锻打精良，表面光滑,耐酸耐碱耐高温，价格计算合
理，外形美观，质***能强。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

