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产品名称 光轴活塞杆公司 佛山光轴活塞杆 无锡苏桂液压

公司名称 惠山区阳山镇苏桂液压机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区阳山镇尹城村

联系电话 13373631821 13373631821

产品详情

活塞杆外径公差有何含义及问题的分析

1.如果，油缸活塞杆为40，缸径为50，油缸行程是为1480，那么，在活塞杆材质上，应选用哪一种？

如果，油缸活塞杆为40，缸径为50，佛山光轴活塞杆，油缸行程是为1480，那么，在活塞杆材质上，应
选用40cr，如果，其不承受侧向力的话，并且，要进行调质处理。如果，其要承受侧向力的话，那只能
另行考虑和选择了。

2.活塞杆，其外径公差是为f7—f8，则说明了什么？

如果，活塞杆的外径公差是为f7—f8，那么，说明该活塞杆的外径公差，可选f7或f8级别。其中，f是指轴
的公差，即为公差带的位置，而数字，则是指公差等级。至于，其偏值是为多少，则要根据活塞杆杆径
大小，来查表得到了。进而，来得到准确数字，这样，电动平车也可以避免出错。

车削加工是在车床上利用工件相对于刀具旋转对工件进行切削加工的方法。车削加工的切削能主要由工
件而不是刀具提供。车削是较基本、较常见的切削加工方法，在生产中占有十分重要的地位。车削适于
加工回转表面，大部分具有回转表面的工件都可以用车削方法加工，如内外圆柱面、内外圆锥面、端面
、沟槽、螺纹和回转成形面等，所用刀具主要是车刀。在各类金属切削机床中，车床是应用较广泛的一
类，约占机床总数的50%。车床既可用车刀对工件进行车削加工，又可用钻头、铰刀、丝锥和滚花刀进
行钻孔、铰孔、攻螺纹和滚花等操作。按工艺特点、布局形式和结构特性等的不同，车床可以分为卧式
车床、落地车床、立式车床、转塔车床以及仿形车床等，其中大部分为卧式车床。



由于表面淬火是利用产品自身余热进行回火处理，回火温度逐步降低，光轴活塞杆公司，没有一个完整
的回火保温过程，回火时间短，应力消除不完全，部分产品中存在较大的残余应力。在后续磨削加工过
程中，如果磨削内应力与表面淬火的残余内应力相叠加，当应力值超过材料抗拉强度时，活塞杆表面会
产生应力裂纹，如果应力没有超过材料抗拉强度而以残余应力形式存在于产品当中，光轴活塞杆价格，
在后续镀铬或使用过程中因应力重新分配而引起镀层开裂，造成镀铬层产生裂纹。因此，光轴活塞杆厂
，活塞杆镀铬前必须进行退火处理，以消除磨削与表面处理产生的内应力。去应力退火加热温度为200-2
30℃，保温190min后随炉冷却到160℃出炉空冷。

光轴活塞杆公司-佛山光轴活塞杆-无锡苏桂液压(查看)由惠山区阳山镇苏桂液压机械厂提供。惠山区阳山
镇苏桂液压机械厂坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和
服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。苏桂液压机械——您可信赖
的朋友，公司地址：无锡市惠山区阳山镇尹城村，联系人：李经理。
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