
20#大口径中频弯管生产厂家

产品名称 20#大口径中频弯管生产厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 120.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

厚创管道公司—王经理：
我厂产品涉及范围广泛：大型大口径系列、不锈钢系列、碳钢系列、合金钢系列、防腐保温系列 镀锌衬
塑系列、国标非标、美标、德标、俄标、日标电厂用电标船用船标化工标准系列，我厂产品主要还有：
碳钢弯管、合金钢弯管、不锈钢弯管、厚壁弯管、电厂用弯管、异型弯管、中频弯管、无缝弯管 热煨90
度弯管、冷煨弯管防腐保温大弯45度、60度、90度180度、360度等，欢迎来电垂询，期待与您合作。

弯管制作工艺可分为冷弯和热弯（冷煨和热煨），一般小口径弯管可以冷弯加工获得;大管径的就需要热
弯了。主要用于弯制有色或黑色金属的管材，可适用于建材、造船、化工、冶金、锅炉及重型机械制造
等部门.产品主要用于建筑圆弧型钢结构,隧道支承、车顶弯梁、地铁工程、铝门窗、天棚、包圆柱内骨架
、凉台扶手、淋浴房门、生产线轨道、健身器材等多种行业.
无缝弯管主要特点是无焊接缝，可承受较大的压力。产品可以是很粗糙的铸态或冷拨件。 无缝弯管是采
用成套弯曲模具进行弯曲的，分为冷煨与热推两种工艺。无论是哪一种机器设备及管道，大部分都用到
弯管，主要用以输油、输气、输液等，在飞机及其发动机上更占有相当重要的地位。 弯管机大致可以分
为数控弯管机，液压弯管机等等。弯管机的用途：液压弯管机主要用于电力施工，公铁路建设，锅炉、
桥梁、船舶、家俱，装潢等方面的管道铺设及修造，具有功能多、结构合理、操作简单、移动方便、安
装等优点。本机器除了具备弯管功能外，还能将油缸作为液压千斤顶使用，相对于数控弯管设备而言具
有价格便宜，使用方便的特点，在国内弯管机市场占据主导产品位置。数控弯管机，可对管材在冷态下
进行一个弯曲半径（单模）或两个弯曲半径（双模）的缠绕式弯曲，广泛使用于汽车、空调等行业的各
种管件和线材的弯曲。弯管机主要用于管子的塑性成型。 中频弯管弯管厂的执行标准，船舶上面建造所
用的焊接弯头。执行标准为GB/T10752-1995。提起弯管我们大家都不陌生,管件的用途范围非常大,但在我
国体现的差一些,无论是样品或资料介绍,管件种类很多,各式各样.如果要给管件下一个定义,我认为凡是管
材经过深加工生产的产品都应该属于管件的范畴.日本确实如此.那么管件既然是管子做原料通过深加工成
为一种产品,所以,这种产品具有管子和机械零件的双重特性,是二者的结合.管子是管件所的原材料,但管件
的加工方法很多,只要是机械加工的方法,它都可以应用.管件为什么在国外发展如此迅速,我认为有两个比
较突出的优点:一是可代替部分机加工产品,而且比机械加工件,铸件,锻造结构件重量轻,节约材料,二是比机
械加工产品节省工序,工时,降低工件成本热煨弯管0弯管是指弯曲半径大于1.5DN的弯型钢管。在管道工
程中，按制作的方法不同，弯管的表示方法为外径X厚度。如108X6. 其弯曲半径是从1.5D向上来说的。1.
5D为弯头，再向上就是弯管了。煨制河北合金弯管厂家的大弯又分为冷煨和热煨两种，具有伸缩弹性较



好、耐高压、阻力小等优点，因而被广泛使用。到目前为止碳素钢煨弯已较少使用该方法，但在一些有
色金属管和塑料管的煨弯中有明显优势。该方法工序主要有：灌砂、加热、弯制、清砂，冷煨合金弯管
厂家的大弯口径一般是∮18-∮219。口径稍大些就应该用热煨弯管了。如果冷煨制作管壁可能出现褶皱
、椭圆等现象。弯管质量控制：1.弯管成型过程中润滑对产品质量的影响：企业在传统的弯管生产工艺
中，为得到更好的弯管表面质量，会采取很多的办法，其中包括：采用更的弯管机，用强度更高的模具
，或者采用润滑产品等办法。2.弯管时材料外侧受拉，内侧受压中性轴所在位置则与弯管方法而不同，
在顶弯式(压缩弯曲)工作时中性轴处于离外壁约1/3处，在旋弯(回弯式)工作时，中性轴处于离外壁2/3处
。因此薄壁管道弯曲，使用旋弯法是有益的。3.弯胎的精度也是影响弯管质量的因素之一。我们在弯胎
制造时，除规格尺寸要求控制在一定公差范围时，同时也要求用户在使用时根据弯制管径选择相应的弯
胎。
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