
泵叶轮铸件 伟工科技叶轮铸件 浙江叶轮铸件

产品名称 泵叶轮铸件 伟工科技叶轮铸件 浙江叶轮铸件

公司名称 安徽伟工机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖县机械工业园榆林路1388号

联系电话 13868888645 13868888645

产品详情

造成铸铁平台精度不好的原因

铸铁平台度不高的形成因素，也可换句话说就是造成精度不准的原因，可分为使用中的正常磨损或者是
非正常的磨损，具体体现在以下几点：

1.非正常的磨损是:使用中的方式不正确，浙江叶轮铸件，和保养不到位以及产品质量三大因素构成

2.造成铸铁平台正常的磨损的因素有：(1).铸铁平板的表面硬度偏低的时候容易磨损(2).工件材料对工作
表面质量的影响，叶轮压铸件，如果所生产的工件是铸铁件时，对其工作表面的磨损比较大，工件如果
是铜，泵叶轮铸件，铝等软质有色金属时，磨损则比较小且表面粗糙的工件也是很容易划伤铸铁平台的
表面的

3.使用铸铁平板的工作环境不干净，不但能造成精度错误，也会增加对它的磨损度。(3)使用时如果工件
测力过大也会造成工作面的变形或者是较早的磨损(4)如果非正确的方法使用也是构成检验平板工作表面
粗糙的重要因素。温馨提示：在购买时要选择符合标准，且正规生产厂家的产品，使用前仔细阅读使用
说明书和保养常识，您的产品有根本性的。

挤压铸造

挤压铸造：是使液态或半固态金属在高压下凝固、流动成形，直接获得制件或毛坯的方法。它具有液态
金属利用率高、工序简化和质量稳定等优点，叶轮铸件加工，是一种节能型的、具有潜在应用前景的金
属成形技术。

挤压铸造工艺流程特点：

1、可内部的气孔、缩孔和缩松等缺陷；



2、表面粗糙度低，尺寸；

3、可防止铸造裂纹的产生；

4、便于实现机械化、自动化。

应用：可用于生产各种类型的合金，如铝合金、锌合金、铜合金、球墨铸铁等。

离心铸造

离心铸造：是将金属液浇入旋转的铸型中，在离心力作用下填充铸型而凝固成形的一种铸造方法。

离心铸造工艺流程特点：

1、几乎不存在浇注系统和冒口系统的金属消耗，提高工艺出品率；

2、生产中空铸件时可不用型芯，故在生产长管形铸件时可大幅度地金属充型能力；

3、铸件致密度高，气孔、夹渣等缺陷少，力学性能高；

4、便于制造筒、套类复合金属铸件。

泵叶轮铸件-伟工科技叶轮铸件-
浙江叶轮铸件由安徽伟工机械科技有限公司提供。安徽伟工机械科技有限公司是安徽 芜湖 ,机械及工业
制品项目合作的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求
。在伟工机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创伟工机械更加美好的未来。
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