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⑴渗透探伤(PT)采用带有荧光染料（荧光发）或红色燃料（着色法）的渗透剂的渗透作用，来显示焊接
接头表面微笑缺陷的无损检验法。检测时一要求被测表面平整光洁。此方法分为荧光探伤和着色探伤，1
0#精密钢管，其中荧光探伤的测量精度较高，可达10um。焊接构件表面检查常用着色法渗透探伤。

⑵磁粉探伤（MT）利用在强磁场中，铁磁材料表层缺陷产生的漏磁场吸附磁粉的现象而进行的无损检验
方法。再有缺陷处，由于漏磁的作用会集中吸附撒上的铁粉。可根据吸附铁粉的形状、厚度和多少，来
判断焊接缺陷的位置和大小。该方法不适用无磁性的奥氏体型不锈钢。

⑶射线探伤（RT）采用X射线或γ射线照射焊接头检查其内部缺陷的一种无损检验方法。它能准确地显
示出焊缝中焊接缺陷的种类、形状、尺寸、位置和分布情况。评估标准按《钢融化焊对接头射线照相法
和质量分级》（GB3329-87）进行。该探伤方法长期操作，对操作者身体有一定的影响。

⑷超声波探伤（UT)借助于超声波探伤仪来检测焊缝内部缺陷的一种无损探伤方法。此法适用于探伤厚
板，可确定5mm以内缺陷。探伤周期短、成本低、设备简单；对操作者身体无害，但不能准确判断缺陷
的性质。



⑸涡流探伤（ET）涡流探伤是以电磁感应原理为基础，当钢管（指碳钢、合金钢和不锈钢）通过交流点
的绕组时，钢管表面或近表面出现集肤效应，使其有缺陷部位的涡流发生变化，导致绕组的阻抗或感应
电压产生变化，从而得到关于却显得信号。从信号的幅值及相位等可以进行判别，能有效地识别钢管内
外表面的不连续性缺陷，若裂纹、未焊透、夹渣、气孔、点腐蚀等，对开放性线性缺陷为敏感。

10#精密钢管材料:

SUS301/SUS304;内径4mm-10mm抛光处理。

10#精密钢管用途:

自动化仪表信号管、自动化仪表电线保护管；精密光学尺线路、工业传感器、电子设备线路保护管；电
器线路的安全防护、热工仪表毛细管的防护及空芯高压光缆的内支撑。

10#精密钢管管特性:

具有良好的柔软性、耐蚀性、耐高温、耐磨损、抗拉性、防水性并提供优良的电磁屏蔽性能。

常用结构10#精密钢管多用于一般结构和机械结构的无缝钢管；有的用于运送流体10#精密钢管，首要适
用于运送例如水、油、气等流体。低中压锅炉的设计中有不锈钢毛细管的运用，在运用中多用于制造各
种组织低中压锅炉的过热蒸汽管、沸水管及机车锅炉用的过热蒸汽管、烟管、小烟管和拱砖管用的碳素
结构钢热轧和冷拔无缝钢管；在高压锅炉中，10#精密钢管多用于制造高压及其以上压力的水管锅炉受热
面用的有自己碳素钢和不锈钢热钢无缝钢管.

在化肥设备运用中，一般斗鱼工作的温度和压力上都有运用上的要求；在石油裂化中，多适用于油精粹
厂的炉管、热交换器和管道无缝钢管；别的，在地质钻探上、金刚石岩心钻探中、石油钻探管的运用中
等等，许多的领域中，这种不锈钢毛细管的运用发挥着重要的作用。

汕头10#精密钢管「在线咨询」由聊城市乾亿金属制品有限公司提供。聊城市乾亿金属制品有限公司是一
家从事“精密钢管,无缝管,花纹板,冷拔钢管,冷拉型钢”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，
稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“乾亿”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，
用户至上”的原则，使乾亿金属在钢管中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信
息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司还是从事q345b精密钢管，
35#精密钢管，20crmnti精密钢管的厂家，欢迎来电咨询。
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