
东莞日本雅士达机床YMC650安田YASDA亚司达CNC数控加工中心搭
载旋转工作台高硬淬火半导体加工

产品名称 东莞日本雅士达机床YMC650安田YASDA亚司达
CNC数控加工中心搭载旋转工作台高硬淬火半
导体加工

公司名称 广东润源机械科技有限公司

价格 200000.00/台

规格参数 品牌:YASDA雅士达
型号:YMC650
产地:日本安田

公司地址 东莞市长安镇长安振安东路98号

联系电话  15999821525

产品详情

日本安田工业YASDA高速钻攻中心一般采用电主轴，在使用过程中电主轴从启动达到某一转速，或从某
一转速到停止所耗用的时间相对较少，电主轴是近年来在数控机床领域结合机床主轴和主轴电机的新技
术。主轴线是一组部件，包括电主轴本身和它的附件：电主轴高频逆变器、润滑油雾冷却装置编码器内
置换刀等。这种主轴电机和主轴“组合”传动结构，主轴元件和驱动系统相对独立于机器的整体结构，
因此可以制成“主要单元”，俗称“头”，典型的、高精度环、低噪音带锁定结构更适合喷雾润滑。

 

日本安田工业YASDA加工中心主轴电动机是主轴电动机新技术在数控机床领域的整合，这、直线电机技
术与刀具高速，高速加工到一个新的技术它是它是包括主轴本身及其附件主轴组件：高频主轴单元、、
、反相、喷雾润滑装置冷却设备改变、集成编码器和类似的工具。电机转子直接作为机床的主轴。主轴
单元的外壳是电机的底座，其他部件用于执行机床的电机和主轴的集成。



随着电驱动技术（、频率控制技术转换技术及类似）供应广东东莞日本雅士达机床YMC650安田YASDA
亚司达CNC数控加工中心搭载旋转工作台高硬淬火加工半导体加工模具机和成熟的快速发展，高速数控
机床的主要机械驱动结构得到了极大的简化，基本上取消了滑轮齿轮。机床的主轴由内置电机直接驱动
，将机床主传动链的长度缩短为零，并执行机床的“零传动”。主轴电机和机床的主轴组合成传动结构
，使主轴的部件相对独立于传动系统和机床的整体结构，因此它可以成为“主轴单元”，通常称为“电
主轴”。由于目前的电主轴主要使用高频交流电动机，因此也称为“高频主轴”。由于没有中间传动链
路，因此有时将其称为“直接驱动主轴”。

电主轴结构：该电动心轴包括一个主轴电机，而轴承箱、、单元壳体主轴驱动模块和冷却装置。电机转
子通过压力调节方法与主轴一体化，主轴由前后轴承支撑。电机定子通过冷却套安装在主轴单元的壳体
中。主轴的位移由主轴驱动模块控制，而主轴单元中的温度升高受到冷却装置的限制。在主轴的后端，
的、角位移的传感器被安装时，与锥形内孔和前部的端面用于安装该工具。

电主轴驱动：供应广东东莞日本雅士达机床YMC650安田YASDA亚司达CNC数控加工中心搭载旋转工作
台高硬淬火加工半导体加工模具机

电主轴电动机采用异步交流感应电动机。因为在日本安田工业YASDA加工中使用的机器，失业率需要加
快转每分钟甚至几十万转的启动数万。起动转矩很大，因此超过了起动电流。普通电机的额定电流为5~7
倍。驱动模式由变频器和矢量控制控制器控制。逆变器逆变器的控制特性是恒定转矩，输出功率与转矩
成比例。新的机床变频器采用先进的晶体管技术，实现主轴速度的连续变化。机器矢量控制单元的控制
是低速端的恒定转矩单元和高速端、的恒定功率单元。
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