
国标不锈钢封头厂家已更新

产品名称 国标不锈钢封头厂家已更新

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 40.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

定做不锈钢封头生产厂家。河北厚创管道公司，公司多年来凭借的管理理念和雄厚的技术力量,为您提供
的产品,河北锻制碳钢封头生产厂家始终相信优质--使我们的市场更有保障,--使我们更具竞争优势,--会节
省您更多宝贵的时间,欢迎新新老客户来厂莅临指导.

碳钢封头与不锈钢封头的生产工艺介绍：椭圆封头质量控制上遵循一系列的步骤。此步骤为：进料-理化
-下料-热锻成型-热处理-检验-金加工-成品检验-标识-成品检验-标识-包装打字-发运。国标封头是石油化
工、原子能到食品制多行业压力容器设备中不可缺少的重要部件。用途：水、饮料、啤酒、食品、石油
化工、核电、机械、化肥、造船、防水处理、管道等包装：木箱、纸箱服务：提供技术咨询、指导安装
等用途：焊接在管端或装在管端外螺纹上以盖堵管子的管件。用来封闭管路，作用与管堵相同。盲板的
形式相接近，只不过盲板是可以拆卸的封堵，而焊接管帽则是不可以拆卸的。封头生产厂家封头是容器
的一个部件根据几何形状的不同，可分为球形、椭圆形、碟形、球冠形、锥壳和平盖等几种，其中球形 
、椭圆形、碟形、球冠型封头又统称为凸形封头。在焊接上分为对焊封头，承插焊封头。用于各种容器
设备，如储罐、换热器、塔、反应釜、锅炉和分离设备等这种现象受到冷却速度，材料成分和热处理工
艺等因素的影响。当冷却速度愈快，含碳量和合金成分愈高，冷却过程中在热应力作用下产生的不均匀
塑性变形愈大，后形成的残余应力就愈大。另一方面钢在热处理过程中由于组织的变化即奥氏体向马氏
体转变时,因比容的增大会伴随工件体积的膨胀,工件各部位先后相变，造成体积长大不一致而产生组织应
力。不锈钢封头组织应力变化的终结果是表层受拉应力,心部受压应力，恰好与热应力相反。组织应力的
大小与工件在马氏体相变区的冷却速度、形状，材料的化学成分等因素有关。国标封头生产厂家椭圆封
头即为由旋转椭圆球面和圆筒形直段两部分组成的封头。其作用就是1.管道到头了，不准备现延伸了，
就用封头焊到管子上，做为一个末端来使用。2.用在压力容器上，上下各有一个封头，中间是一个直管
段，做为压力容器的罐子用。旋转椭圆球面母线的长、短轴之比为2.0的椭圆形封头，习惯上称为标准椭
圆形封头。椭圆封头的力学性能仅次于半球封头，但优于碟形封头。由于椭圆封头的深度介于半球形和
碟形封头之间，对冲压设备及模具的要求、制造难度亦介于两者之间，即比半球封头容易，比碟形封头
困难。国标封头生产厂家厚创人秉承“质量成就品牌，诚信铸就未来”的经营理念，坚持以科学的生产
工艺，严密的质量管理，的服务理念，合理的销售价格服务于广大用户，不仅树立了公司的企业形象，
并且在国内外用户中赢得了良好的声誉，建立了与客户稳定的合作关系，生产的产品远销欧美、中东、
非洲以及东南亚等国家及地区。”凭借自主品牌——厚创封头，努力为广大客户提供优质的产品和服务
。 近年来由于采用旋压制造工艺，为制造大直径椭圆形封头带来了方便。椭圆封头因综合性能较好，被
广泛用于中低压容器。在大口径碳钢封头制作的工艺和技术上，公司主要采用目前世界上的冷加工工艺



和技术，所生产的封头产品尺寸、成型美观、品质。简要概述内容：： 是由半个椭圆球面和一圆柱直边
段组成，它吸取了半球形封头受力好和碟形封头深度浅的优点。由于椭圆部分经线曲率平滑连续，故封
头中的应力分布比较均匀。椭圆形封头的深度h取决于椭圆形的长、短轴之比，即封头的内径Di与封头两
倍深度之比(Di/2h)，其比值越小，封头的深度越大，受力均匀壁也薄，但加工制造困难；比值越大，封
头深度越小，易加工制造，但受力状态差，壁厚增大。所以一般Di/2h之值以不大于2.6为宜。当Di/2h=2
时，为标准椭圆形封头，它是压力容器中常用的一种封头。
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