
高压无缝弯头生产厂家2022

产品名称 高压无缝弯头生产厂家2022

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 30.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

高压弯头是管系中突出的薄弱环节,管道的可靠性主要由高压弯头的工作能力决定.高压弯头的工作能力与
其所处的应力状态有关.计算和现场对管件工作应力实测发现,高压弯头起弧点处对外荷载特别敏感. 除去
内压和自重等的外载主要是管系在起动过程中管道金属热膨胀,管系震动和支吊架工作异常等引起的附加
外载.

当高压弯头起弧截面是一个对接焊口时,这些变动的外载将造成焊口处于复杂应力状态,严重削弱焊口强度
,降低高压弯头工作能力,缩短高压弯头使用寿命.为此,从设计上考虑,将对焊高压弯头的接口改成直段对接,
即设计成带直段高压弯头,有利于焊口对接,提高焊口质量,改善高压弯头使用寿命.制作高压弯头的的材料
需要一些特殊的原料进行生产，这些原料要进行严格的选择和控制，原料要选择合适，否则生产的高压
弯头就不会有质量。高压弯头使用的材料是一大类具有特殊电、声、热、力、化学以及生物功能的新型
材料，是生物技术、能源技术等高技术领域和国防建设的重要基础材料，同时也对改造某些传统产业，
如农业、化工、建材等起着重要作用。高压弯头的材料是特殊的，在一定的领域中展现不同的使用价值
，在某种程度上影响着其他的行业的发展。高压弯头使用材料大多为合金钢，例如：16-50Mn、27SiMn
、40Cr、12-42CrMo 16Mn12Cr1MoV、T91 27SiMn 30CrMo 15CrMo 20G Cr9Mo 10CrMo910 15Mo3
15CrMoV 35CrMoV 45CrMo、15CrMoG、12CrMoV、45Cr、50Cr、45CrNiMo等。高压厚壁弯头成形工艺
是采用弯头推制机、芯模和加热装置，使套在模具上的坯料在推制机的推动下向前运动，在运动中被加
热、扩径并弯曲成形的过程。热推弯头的变形特点是根据金属材料塑性变形前后体积不变的规律确定管
坯直径，所采用的管坯直径小于弯头直径，通过芯模控制坯料的变形过程，使内弧处被压缩的金属流动
，补偿到因扩径而减薄的其它部位，从而得到壁厚均匀的弯头。热推弯头成形工艺具有外形美观、壁厚
均匀和连续作业，适于大批量生产的特点，因而成为碳钢、合金钢弯头的主要成形方法，并也应用在某
些规格的不锈钢弯头的成形中。成形过程的加热方式有中频或高频感应加热（加热圈可为多圈或单圈）
、火焰加热和反射炉加热，采用何种加热方式视成形产品要求和能源情况决定。冲压成形冲压成形弯头
是早应用于批量生产无缝弯头的成形工艺，在常用规格的弯头生产中已被热推法或其它成形工艺所替代
，但在某些规格的弯头中因生产数量少、壁厚过厚或过薄。产品有特殊要求时仍在使用。20G高压弯头
中的g为锅炉板中锅的一个字母g。20g除了含有碳元素外还有一些微量元素更适合用作锅炉压力容器使用
的特性。20g高压弯头的力学性能比如弯曲、冲击和抗拉性能要优于20#材质。所以20g弯头比20#弯头质量
更好，价格也比较贵。弯头的价格可以按照个进行计算，也可以按照吨的价格进行计算，使用个的价格
的比较普遍。20g高压弯头可以分为无缝，直缝和焊接弯头。 高压弯头的冲压成形采用与弯头外径相等的



管坯，使用压力机在模具中直接压制成形。压制大口径弯头的的资料需求一些特殊的原料进行生产，这
些原料要进行严厉的抉择和控制，原料要抉择合适，否则生产的高压弯头就不会有品质。高压弯头弯管
应用的资料是一大类拥有特殊电、声、热、力、化学以及生物性能的新型资料，是生物技术、能源技术
等高技术畛域和国防建设的主要基础资料，同时也对改造某些保守产业，如农业、化工、建材等起着主
要作用。高压弯头弯管的资料是特殊的，在必定的畛域中展示别出心裁的应用之宝，在某种程度上影响
着其他的行业的发展。高压厚壁弯头。生产厂家找厚创。厂家从原材料进厂都严把质量关,每一位顾客购
买的产品都是货真价实的.公司通过员工多年来的励精图治现已成为当地及周边地区有名的厚壁弯头生产
厂家,公司全体员工期待与您的真诚合作.厚创将一如既往秉承“团结、开拓、诚信、”的企业核心理念，
以创新适应市场，以信誉得市场，以用户需求为导向，以客户服务为中心。高压弯头研制历时两年，亚
临界和超临界机组高压弯头分别能承受主蒸汽19.6兆帕的压力、555度的高温和25.4兆帕的压力、592度的
高温，各项技术参数及性能指标均达到设计要求。
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