
激光设备恒压电源设计 广州恒压电源设计 能智威/nzway

产品名称 激光设备恒压电源设计 广州恒压电源设计
能智威/nzway

公司名称 广州市能智威电子有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市白云区夏花一路太阳神工业区B栋

联系电话  18520136483

产品详情

能智威电子——恒压电源设计

恒压恒流电源的特性

恒压恒流电源电路不容易产生负载，短路故障等状况，功能损耗小，12v恒压电源设计，体型小，重量较
轻，操纵方便快捷，应用领域更广。

恒压恒流电源运用

恒压恒流电源可普遍使用于电力工程，工业自动化，通讯，科学研究，电瓶充电，表层处理，光电催化
，新能源技术，电力电容器，电动机，废水处理，电子设备生产制造检验，LED照明，半导体行业等领
域。恒压电源设计
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隔离电源：就是指键入和輸出根据变电器完成保护接地的，变电器的转化全过程是：电-磁-电，沒有和
地面联接，因此不容易造成漏电风险。LED灯工作标准电压和220V键入是防护的，工作标准电压处在工
作电压范畴内，身体触碰，不易产生漏电风险。此外在LED灯产品质量认证时非常容易根据检验。恒压
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非隔离电源：是键入开关电源根据升降机压以后立即加进了LED负荷上。220V键入和LED灯的额定电压
是沒有防护的，身体触碰非常容易造成漏电风险。用非隔离电源做LED灯不易根据验证检验。



在LED灯具设备的制定需要考虑到使用者的安全系数，要考虑到家用电器绝缘层与防护的稳定性。恒压
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单电容半桥式变压器开关电源比双电容半桥式变压器开关电源节省一个电容器

单电容半桥式变压器开关电源比双电容半桥式变压器开关电源节省一个电容器，这是它的优点。

另外，单电容半桥式变压器开关电源刚开始工作的时候，输出电压差不多比双电容半桥式变压器开关电
源输出电压高一倍，这种特点适用于作为荧光灯电源。恒压电源设计
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节能灯或日光灯以及LCD显示屏的背光灯等。

一般荧光灯开始点亮的时候需要很高的电压，广州恒压电源设计，大约几百伏到几千伏，而点亮以后工
作电压才需要几十伏到1百多伏，因此，几乎所有的节能灯无一不是使用单电容半桥式变压器开关电源。
恒压电源设计
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全桥式变压器开关电源输出功率很大，工作效率很高

全桥式变压器开关电源与推挽式变压器开关电源一样，由于两组开关器件轮流交替工作，相当于两个开
关电源同时输出功率，其输出功率约等于单一开关电源输出功率的两倍。

因此，恒压电源设计多少钱，全桥式变压器开关电源输出功率很大，工作效率很高，经桥式整流或全波
整流后，其输出电压的电压脉动系数Sv和电流脉动系数Si都很小，仅需要一个很小值的储能滤波电容或
储能滤波电感，就可以得到一个电压纹波和电流纹波都很小的输出电压。恒压电源设计
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若能在焊接初期较短时间内根据其负载情况自动调整电源能量输出大小，再在达到合适焊接条件时用恒
流模式焊接，则能大大减小飞溅，提高焊接质量。传统IGBT为功率管的电源开关速度慢，难以实现这一
目标。晶体管开关速度快，可实现微秒级的控制，多个晶体管并联时可以实现自动均流，激光设备恒压
电源设计，进而实现大功率输出。恒压电源设计
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且晶体管式焊接电源动态响应速度快，能量控制精度高，为极短时间内改善焊接条件提供了技术基础。
再如汽车行业大量应用的高强钢板的焊接，由于高强钢板强度高，焊接过程需要较大的焊接压力使两钢
板贴合紧密，以保证焊接质量。整套加压装置成本高昂，且占用空间，若在焊接初期根据负载情况输出



合适能量，软化钢板接触点，则只需较小压力就能使两钢板充分接触，大大节约成本，减小加压设备体
积，进而提高空间利用率。恒压电源设计
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本文针对这一焊接技术问题，设计了复合控制模式的晶体管式电阻焊电源。复合控制将焊接过程分为两
个阶段：阶段采用恒压模式，根据焊接过程中负载阻值的变化自动调整输出焊接功率，使焊件在无飞溅
情况下充分接触，改善焊接条件，从而保证下一阶段的恒流模式焊接时获得更好的焊接质量。控制系统
根据对电流采样结果的分析自动判断是否进入恒流模式。晶体管式电阻焊电源输出脉冲电压24V，大输
出电流4000A，开关频率100kHz，动态响应速度快，电压范围广，纹波小，为该控制模式的使用提供了
很好的平台。恒压电源设计
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