
y型球过滤器铸件厂家 y型球过滤器铸件 伟工机械科技止回阀

产品名称 y型球过滤器铸件厂家 y型球过滤器铸件
伟工机械科技止回阀
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产品详情

造成铸铁平台精度不好的原因

铸铁平台度不高的形成因素，也可换句话说就是造成精度不准的原因，可分为使用中的正常磨损或者是
非正常的磨损，具体体现在以下几点：

1.非正常的磨损是:使用中的方式不正确，和保养不到位以及产品质量三大因素构成

2.造成铸铁平台正常的磨损的因素有：(1).铸铁平板的表面硬度偏低的时候容易磨损(2).工件材料对工作
表面质量的影响，y型球过滤器铸件多少钱，如果所生产的工件是铸铁件时，对其工作表面的磨损比较大
，工件如果是铜，铝等软质有色金属时，磨损则比较小且表面粗糙的工件也是很容易划伤铸铁平台的表
面的

3.使用铸铁平板的工作环境不干净，不但能造成精度错误，也会增加对它的磨损度。(3)使用时如果工件
测力过大也会造成工作面的变形或者是较早的磨损(4)如果非正确的方法使用也是构成检验平板工作表面
粗糙的重要因素。温馨提示：在购买时要选择符合标准，且正规生产厂家的产品，使用前仔细阅读使用
说明书和保养常识，您的产品有根本性的。

?铸件如何质量控制

砂型铸造是铸造行业常见也是传统的一种铸造工艺，是小型铸造厂家起步优先考虑的铸造方法。今天小
编就为大家介绍一下砂型铸造工艺所需要的基础设备和工具都有哪些?按生产流程顺序简单概括来分类，
砂型铸造需要：混砂设备、模具制作设备、制芯设备、造型设备、熔化设备、浇注设备、清理设备、铸
件加工设备等八类。

铸件质量控制



1、合理选定铸造合金和铸件结构。

2、合理制定铸件技术要求(允许缺陷，y型球过滤器铸件订做，具有规定)

3、模型质量检验(模型合格—铸件合格)

4、铸件质量检验(宏观， 仪器)

5、铸件热处理：应力， 降低硬度，提高切削性，机械性能，退火，正火等。 

CO2水玻璃砂铸件产生夹砂的分析：

1、夹砂形成机理：当砂型中浇入金属液，在型腔尚未充满和金属液尚未凝固时，一方面，金属液对型腔
表面砂层热作用，y型球过滤器铸件厂家，砂型表面层温度急剧上升，因而表面层受热急剧膨胀，产生热
应力；另一方面，砂型表面层产生的水蒸气通人砂型内部时，被冷却而凝聚在表面干燥层的下面，成为
水分饱和凝聚薄层。此层热温强度很低，仅为正常状态湿强度的几分之一。由于石英膨胀热应力的作用
，迫使表面层有沿着水分凝聚层滑动而拱起的趋势。此时，金属液尚未充满，金属液的压力作用迟于表
面层的拱起开裂。砂型开裂后，当金属液从处侵入冷却凝固后就形成夹砂。

2、水玻璃砂不易形成夹砂的机理：水玻璃型砂，在低温时，由于铸型的刚体性质，不能吸收膨胀，产生
的应力就大；相反，在具有大膨胀量的高温下，由于铸型显示出粘弹性的性质，y型球过滤器铸件，在某
种程度上可以吸收膨胀，所以应力小。因为水玻璃砂具有这种加热后开始时膨胀，但是随后就收缩的特
性，故不易产生夹砂。 

y型球过滤器铸件厂家-y型球过滤器铸件-伟工机械科技止回阀由安徽伟工机械科技有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。安徽伟工机械科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志
成为机械及工业制品项目合作具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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