
碳钢卷制法兰生产厂家已更新

产品名称 碳钢卷制法兰生产厂家已更新

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 40.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

对于拆卸合金钢管之间，合金钢管与合金管件之间连接均采用法兰连接，管道与法兰之间则大多数采用
焊接。下面我将阐述法兰连接结构，施工中个连接件的的使用标注及方法。 对于拆卸合金钢管之间，合
金钢管与合金管件之间连接均采用法兰连接，管道与法兰之间则大多数采用焊接。下面我将阐述法兰连
接结构，施工中个连接件的的使用标注及方法。

先主要讲一下怎样检测法兰垂直度，管道焊接法兰时，先检查管子端面是否垂直于管道轴线，不垂直时
重新切割；将检验合格的管子插入法兰，插入管子定位后，检查管子与法兰端面的垂直情况，可用法兰
靠尺和角度尺量，应从相互成90度的两个方向进行度量，管口端面倾斜尺寸或垂直偏差上下不超过1.5毫
米。当满足垂直要求时进行点焊，电焊复查后方可进行焊接，若有偏差，可用手锤敲打找正。核实后进
行焊接，焊接时按照焊接规范的规定，避免引起焊接变形。焊完后，如寒风又高出发栏内断面的部分，
将高出部分磨掉。下次讲法兰不厌的原因和消除方法。法兰不严的原因和消除办法 1相连的两个对焊法
兰密封面不平行，中频弯管法兰一侧的管子，在需要进行弯曲的一侧，用氧蚗焰管嘴将长度等于三倍直
径，宽度等于不大于半径的单行面加热，然后弯曲管子是两个法兰密封面平行。 2垫片失效的原因有材
料选择不当，垫片过厚被介质刺穿，垫片有裂纹皱纹或断折，垫片长期使用后失效，法兰张开后卫换垫
片又合上。强哦对应的消除办法分别问：更换新垫片垫片材料按介质种类选用，该换厚度符合规定的垫
片，定期更换新垫片，安装新垫片 3法兰密封面上有缺陷消除方法，深度不超过1mm的凹坑，径向刮伤
等，在车床上车平，深度超过1mm的缺陷在情理缺陷表面后用电焊焊补，经手锉清理再磨平或车平。 4
聚氨酯保温管到投入运行后，未适当再拧紧法兰螺栓，解决办法在管道投入运行时当压力和温度升高到
一定值时，要适当再拧紧法兰螺栓，在运行的初几天应经常检查并继续拧紧。

以质量求生存，以信誉求市场，以科技求发展”，我公司将以的产品质量，富有竞争力的优惠价格与优
质的售后服务，竭诚欢迎广大新老客户与我公司建立稳定的合作关系，携手共创的明天!卷制法兰加工方
法先把中板割成合适的条子，条子的长短根据大型法兰的规格而定。然后用卷环机卷制成圆圈，用焊条
把接口处焊接牢固，焊口处要进行X光谱检验。再用压力机将其压平，再用车床进行加工水线、倒角等
工艺，后是用分度盘配合钻孔机进行螺栓孔的打孔的加工。在打螺栓孔的时候是不可以把螺栓孔打在有
焊口的地方的。卷制有冷卷与热卷之分的。加工成圆圈之后，再加工水线,螺栓孔、止口等工序。这样一
般为大型法兰，一次成型可以做到7米的。以板式平焊法兰居多,连接方式为焊接。如果用分段生产的生
产工艺，则可以做到12米－15米或者更大的规格。此类法兰有很好的质量。因为原材料是中板,密度好。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

