
陶瓷复合耐磨弯头三通厂家

产品名称 陶瓷复合耐磨弯头三通厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 35.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

防腐耐磨弯头生产厂家，河北厚创管道装备有限公司，耐磨弯头厂家.沧州新闻资讯，记者（刘编辑）近
日获悉,厚创管道竭诚为您服务,根据目前消息,原材料价格会有所提高,近期如有需要的朋友请及时与我们
联系,厚创耐磨管道多年来专注于国标及防腐保温管道生产,公司始终教导我们不仅要关注与产品的质量与
价格,更多的是多与客户沟通,切实的了解他们的需要,从而为我们达到效益,欢迎前来洽谈325.325优质防腐
耐磨弯头生产厂家为您提供,报价热线: 杨经理。,陶瓷耐磨管道生产厂家自成立以来坚持不懈抓产品质量,
合作之前您或许只看到我们的网络信息,却没看到我们真正的生产实力.您有自己的采购原则,我有我的质
量把握,我公司真情为你提供优质的产品,合理的价格,本着“居安思危,思着有备,有备无患”的心态期待您
的到来.陶瓷耐磨弯头生产厂家全称刚玉陶瓷内衬耐磨复合弯管。是陶瓷复合钢管的一种。

陶瓷复合钢管，是采用高技术生产工艺--自蔓燃高温离合合成法制造。陶瓷复合管由于内衬层为刚玉陶
瓷（a-AL2O3），莫氏硬度可达9.0相当于HRC90以上。因此对冶金、电力、矿山、煤炭等行业所输送的
磨削性介质均具有高耐磨性。经工业运行证实：其耐磨寿命是淬火钢的十倍甚至几十倍。该管从内到外
分别由刚玉陶瓷、过渡层、钢三层组成，陶瓷层是在2200以上高温形成致密刚玉瓷（AL2O3），通过过
渡层同钢管形成牢固的结合。复合管因充分发挥了钢管强度高、韧性好、耐冲击、焊接性能好以及刚玉
瓷高硬度、高耐磨、耐蚀、耐热性好，克服了钢管硬度低、耐磨性差以及陶瓷韧性差的特点。自从十九
世纪七十年代以来,我国的石油管道工程技术在几代人的努力和国家、企业对其投入大量的科学研究后,技
术已比较成熟,但是和发达国家相比,依旧存在这些许的差距。但是,随着科学技术的不断发展,这个差距也
正在逐渐的缩小。现今,我国的石油管道推制弯头工程技术已经具有了我国本身的特色,而且与实际的国情
相联系,从而建造出大量的科学技术和世界石油管带以及碳钢推制弯头工程项目。由此,可以看出我国目前
石油管道合金钢推制弯头技术的水平已经达到的标准。推制弯头用坯料的材质、壁厚和外径对推制弯头
几何形状的影响火力发电行业常用推制弯头的材质有WB36 和A335P22 等。WB36
的高温强度小于A335P22 的高温强度，WB36 的高温塑性小于A335P22的高温塑性，WB36
的导热系数小于A335P22 的导热系数。故在坯料外径、壁厚及芯棒头形状尺寸相同的情况下，WB36
与模具的贴合性能小于A335P22 。推制弯头需要正火+
回火热处理、机加工端口，壁厚需留有烧损及机加工余量。一般余量为推制弯头理论壁厚的10 % ～20 %
。推制弯头可以生产制作无缝弯头也可以生产制作直缝弯头和假无缝弯头，无缝弯头是无缝钢管制作的
弯头 碳钢推制弯头，直缝弯头是直缝钢管制作的弯头，假无缝弯头是假无缝钢管制作的弯头，当然假无
缝弯头，也可以是直缝钢管制作的，就是加工一下直缝钢管，就可以生产制作出假无缝弯头来，现在弯



头的生产制作工艺有很多种，一般DN600一下的弯头就是推制的，也就是推制弯头。热推弯头成形工艺
是采用弯头推制机、芯模和加热装置，使套在模具上的坯料在推制机的推动下向前运动，在运动中被加
热、扩径并弯曲成形的过程。 热推弯头的变形特点是根据金属材料塑性变形前后体积不变的规律确定管
坯直径，所采用的管坯直径小于弯头直径，通过芯模控制坯料的变形过程，使内弧处被压缩的金属流动
，补偿到因扩径而减薄的其它部位，从而得到壁厚均匀的弯头。
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