
科尔摩根AKM2G-2x电机维修点

产品名称 科尔摩根AKM2G-2x电机维修点

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 35.00/台

规格参数 技术好:马达维修
规模大:驱动器维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

  26107故障代码的时候，我们就可以判定可能是中间电路回路出现了问题，当电压过高就可能会导致这
个故障代码，26108代码可能提示时电压过低，26109代码，那表示可能是逻辑电路出现了问题，比如电
源的电压太高。。  科尔摩根AKM2G-2x电机维修点  凌肯自动化的技术人员在每次维修时都有一个标
准流程。虽然交流伺服电机维修过程中有多个步骤，但最后的步骤之一是最关键的步骤之一。三菱MITS
UBSHI电机维修、安川YASKAWA电机维修、松下Panasonic电机维修、三洋SANYO电机维修、Fuji富士电
机维修、日立HITACHI电机维修、LG、德国伦茨Lenze电机维修、AMK电机维修、德国博世力士乐Rexro
th电机维修

若发现温度异常，其原因可能有以下几种。1.通风不良。如风扇脱落、通风道堵塞等。2.过载。致使电流
过大而使定子绕组过热。3.定子绕组匝间短路或三相电流不平衡。4.频繁启动或制动。5.若轴承周围温度
过高，则可能是轴承损坏或缺油所致。BAUTZ宝茨伺服电机维修E588A-MGB线圈漏电转子卡死编码器报
警BAUTZ宝茨伺服电机维修E588A-MGB线圈漏电转子卡死编码器报警BAUTZ宝茨伺服电机维修E588A-M
GB线圈漏电转子卡死编码器报警BAUTZ宝茨伺服电机维修E588A-MGB线圈漏电转子卡死编码器报警BA
UTZ宝茨伺服电机维修E588A-MGB线圈漏电转子卡死编码器报警BAUTZ宝茨伺服电机维修E588A-MGB线
圈漏电转子卡死编码器报警BAUTZ宝茨伺服电机维修E588A-MGB线圈漏电转子卡死编码器报警维修工控
和数控各种伺服电机、直流伺服马达、高速主轴伺服电机、各种伺服电机、伺服电机、工业控制电路板
、工业控制电源、触摸屏（人机界面）、PLC及其解密和程序设计和各类工控数控自动化设备的维修维
护、非标设计等。



科尔摩根AKM2G-2x电机维修点

1、如果伺服电机的正确对齐数据未知，则在拆卸电机之前收集它，以便在组装过程中正确重新对齐。2
、拆卸电机后，重新排列编码器，使其与转子上的磁铁和定子绕组正确对齐。3、如果已更换编码器，则
需要调整组件。4、换向的动态对齐（旋转时设置）是通过反向驱动电机正向并使用示波器将定子/转子
产生的电压输出与相应的换向通道进行比较来完成的。5、从线到线定子电压的示波器轨迹和来自相应霍
尔开关的方波代表一个相间电压和一个转子位置反馈信号。6、大多数单元将具有三个位置反馈信号，最
多可匹配三个线对线电压输出。7、当反馈输出与其电压输出正确匹配时，调整一组输出也将调整其余两
个输出。

调整刮刀和版辊的接触角度及刮刀压力。适当加入原墨并调和。重新调整印刷版辊，版面毛刺。以上仅
列举了设备使用及印刷过程中常见的设备及工艺故障现象，而实际凹版印刷生产过程中故障较多，且涉
及多方面的因素，操应根据实际的生产情况找出故障原因并迅速排除，切勿在不了解情况下重复开机，
以免造成不必要的损失。

凌肯自动化技术人员使用制造商软件并将编码器与工厂规格对齐。编码器因品牌而异。它们也非常脆弱
，可能非常挑剔。成功校准后，使用特定型号的驱动器或放大器对电机进行 2-3
小时的运行测试。如果没有适当的重新对准，交流伺服电机将无法正常工作。

而漏电保护器是利用系统的剩余电流反应和动作，正常运行时系统的剩余电流几乎为零，故它的动作整
定值可以整定得很小（一般为mA级），当系统发生人身触电或设备外壳带电时，出现较大的剩余电流，
漏电保护器则通过检测和处理这个剩余电流后可靠地动作，切断电源。电气设备漏电时，将呈现异常的
电流或电压信号。

科尔摩根AKM2G-2x电机维修点 原因可能是:主电路毛病和进给速度太低引起,脉冲编码器不良,脉冲编码
器电源电压太低(此刻调整电源15V电压，使主电路板的+5V端子上的电压值在4.95-5.10V内),没有输人脉
冲编码器的一转信号而不能正常履行参考点回来。。 亮一下就灭了，无法加电，首先看是否机箱内有螺
丝等异物，导致短路，其次察看有关电源线是否接反，导致对地短路，再次利用替换法，更换电源，看
是否电源的问题，更换地板看是否地板的问题，工控机加电后，电源工作正常。。 再将Motor-A和Motor
-B对调接好，(2)故障原因:编码器速度反馈时，编码器电源失电，处理方法:检查连接5V编码器电源，确
保该电源能提供足够的电流，如使用外部电源，确保该电压是对伺服电机信号地的。。 竖线，竖带，花
屏，摔破等(更换液晶屏),KUKA库卡机械手示教盒按键不良或不灵(更换按键面板),KUKA机器人示教盒有
显示无背光(更换高压板),KUKA库卡机械手教导盒操纵杆XYZ轴不良或不灵(更换操纵杆),KUKA机器人教
导盒急停按键失效或不灵(更换急停按键),KUA库卡机械手教导盒数据线不能通讯。。jhvasfdwedf
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