
湖南Q245R压力容器封头生产厂家

产品名称 湖南Q245R压力容器封头生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司

压力容器封头属中锅炉部件的一种，是压力容器上的端盖，是压力容器的一个主要承压部件。 压力容器

封头是石油化工、原子能到食品制诸多行业压力容器设备中不可缺少的重要部件。压力容器封头规格；1

、容器封头执行GB150、JB/T4746标准，锅炉封头执行JB1619标准。2、根据用户的需求生产各种大型分瓣

封头，各种异形件，非标准件，各刚厂炉底、罐底、炉壳、炉帽等。3、多年生产铁路G60、G11罐车封

头及安套配件。4、封头材料可为碳钢、低合金钢、铬钼钢、双相钢、不锈钢、复合板、铜、铝、镍、钛

、锆等有色金属材料。根据几何形状的不同，可分为球形、椭圆形、碟形、球冠型、锥壳和平盖等几种

，其中球形 、椭圆形、碟形、球冠型封头又统称为凸型封头。运用于各种容器设备，如储罐、换热器、

塔、反应釜、锅炉和分离设备等。压力容器封头的品质直接关系到压力容器的长期***运行。封头又称带

折边的球形封头。它由几何形状不同的三个部分组成：（1）球面体（球冠），半径为Rc，是中心部分；

（2）圆筒体（俗称直边），是与筒体连接的部分；（3）过渡圆弧（俗称折边）。

由于碟形封头的制造比较容易，可以用手工锻打的方法成型，早期制造的压力容器，大多采用碟形封头

。但它的受力状况不太好，近年来已逐渐被椭圆形封头所取代。

封头2

是个半椭球体。它的纵剖面是条半椭圆曲线。曲线的曲率半径连续变化，没有形状突变处。因而封头的



应力分布比较匀称，受力状况比碟形封头优越。我国规定的标准椭圆形封头，半径与高度之比为2。这样

，封头和与它相连接的圆筒体就可以采用相同的材料和相等的壁厚，组焊比较方便。近目前制造的锅炉

与压力容器，绝大部分都采用椭圆形封头。锥形封头锥形封头实际上是一段锥形圆筒体。因为它的顶端

并不以锥尖封闭，而是用法兰等结构与小盖板或管道连接。锥形封头的大端，可以与容器的圆筒体直接

焊接，也可以用过渡圆弧部分（俗称折边）与圆筒体焊接连接。前者称为无折边的锥形封头；后者，即

带有过渡圆弧部分的，称带折边锥形封头。无折边锥形封头由锥体直接连接圆筒体壳体形状发生突变，

在连接处附近产生较大的附加。封头是压力容器上的端盖，是压力容器的一个主要承压部件。所起的作

用是密封作用。一是做成了罐形压力容器的上下底，二是管道到头了，不准备再向前延伸了，那就用一

个封头在把管子用焊接的形式密封住。和封头的作用差不多的的产品有盲板和管帽，不过那两种产品是

可以拆卸的。而封头焊好了之后是不可以再拆卸的。 与之配套的管件有压力容器、管道、法兰盘、弯头

、三通、四通等产品。GB150及有关封头标准的厚度定义不甚合理，主要体现在容器和封头成形后的厚

度要求上，对凸形封头和热卷筒的成形厚度要求不得小于名义厚度减钢板负偏差（δn-C1），由此可能

导致设计和制造两次在设计厚度的基础上增加厚度以保证成形厚度。为此，曾经提出了***小成形厚度的

概念："热卷圆筒或凸形封头加工成形后需保证的厚度，其值不小于设计厚度"。也就是说设计者应在图

纸上标注名义厚度和***小成形厚度（即设计厚度δd），这样使得制造单位可根据制造工艺和原设计的

设计圆整量决定是否再加制造减薄量。这种厚度的定义和标注是截止2013年国际压力容器界的流行方法

，有其合理性，但在我国现行标准中有以下两个问题需解决。

用途：焊接在管端或装在管端外螺纹上以盖堵管子的管件。用来封闭管路，作用与管堵相同。盲板的形

式相接近，只不过盲板是可以拆卸的封堵，而焊接管帽则是不可以拆卸的。 封头是容器的一个部件根据

几何形状的不同，可分为球形、椭圆形、碟形、球冠形、锥壳和平盖等几种，其中球形 、椭圆形、碟形

、球冠型封头又统称为凸形封头。在焊接上分为对焊封头，承插焊封头。用于各种容器设备，如储罐、

换热器、塔、反应釜、锅炉和分离设备等。以往的封头标准都是仅与GB150《钢制压力容器》配套的，

即只考虑了按规则设计的封头的制造、检验与验收要求，而我国早在1995年就完成GB150与JB4732了压力

容器基础标准的双轨制（与《钢制压力容器分析设计标准》），缺少与分析设计相配套的封头标准，不

能不说是我国压力容器标准化工作的一大缺憾。 ***，GB150属强制性标准，而根据GB150编制并与之配

套的封头标准却是指导（推荐）性的，这显然是不合理的，也难以保证封头这一重要受压元件的质量。
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