
铝切削液厂家 铝切削液 九合环保除油清洗

产品名称 铝切削液厂家 铝切削液 九合环保除油清洗

公司名称 浙江九合环保科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市江南街道白云工业区云五路7号

联系电话 15068096888 15068096888

产品详情

浙江九合环保科技有限公司主营金属切削液，水基防锈液，水性拉伸液，水性制管液等金属表面处理剂

铝切削液与您分享磨削时采用低压大流量的磨削液，一般可以收到良好的效果。但流量过大时，将会产
生不必要的喷溅，特别是对消泡性能较差的合成切削液，更易引起磨削液的溢出，可以采用安装防溅板
和加入消泡剂的办法解决。

磨削时如用一般喷洒方法效果就很差，在磨削热向整个工件扩散之前磨削液几乎不能带走什么热量，这
是因为砂轮表面速度很高，围绕砂轮的表面上始终带有一层空气膜，铝切削液，有碍于切削液渗透到切
削区域。应当设计一种特殊的喷嘴，金属铝切削液，迫使切削液通过空气膜送到砂轮上，这种喷嘴应当
尽量靠近工件，以防因砂轮离心力的作用而使切削液完全流失掉。

另外一种克服砂轮上产生空气膜的方法是靠近喷嘴安装一块挡板以阻断空气流，这样可在砂轮与工件的
交接面之间形成部分真空而吸入磨削液。

碱性脱脂剂。它由A和B两种成分组成，其中A一般为碱性物质，B为多种表面活性剂。使用时，直接在罐
中按一定比例配制成工作液。

混合量:A:2 ~ 4%；乙:1~2%

指针:游离碱:10-20点(通常是滴定的毫升数)。

适用范围:用于去除金属表面的氧化膜和各种油渍(如机油、乳化油、润滑剂、机油等)。更适用于金属阳
极氧化喷涂和电漂白前的脱脂脱氧膜。

溶剂脱脂剂。是一种溶剂型清洗剂，专门用于清洗工矿机械设备。它能快速有效地清洁机械表面、轴承
、管道、油品、除锈油和固化油脂。产品不易自燃，铸铝切削液，不存在、稀释剂等自然发火危险。完



全挥发，不留残渍，铝切削液厂家，在金属、涂料、绝缘涂料、可溶性橡胶、塑料等材料上不留残留。
透气性强，无需完全拆卸设备进行清洗。

铝切削液与您分享水平钻孔和铰孔时，是通过空心刀具内孔把切削液送到切削区域，保证刃部有足够的
切削液并把切屑从孔中冲出来。由于钻头的螺旋槽（为了排出切屑）要起到把切削液从切削区往外排出
的作用，因此即使是立钻，进入切削区的切削液也很少，只有空心钻头才能解决这一问题。金属加工微
信，值得关注。

目前，我国大多数钻孔都采用麻花钻，切削液的进入与排屑方向相反，所以切削液很难进入刀刃上，影
响了切削液的冷却润滑效果，以致造成钻头容易，磨损严重，耐用度低。如何改善切削液的供给方法是
值得研究的问题。 

铝切削液厂家-铝切削液-九合环保除油清洗由浙江九合环保科技有限公司提供。浙江九合环保科技有限
公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员
，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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