
国标不锈钢无缝弯头厂家

产品名称 国标不锈钢无缝弯头厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 30.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

不锈钢无缝弯头属材料中强度的材料之一。由于不锈钢具有良好的耐腐蚀性，所以它能使结构部件地保
持工程设计的完整性。轧制无缝弯头管件的原料是圆管坯,圆管胚要经过切割机的切割加工成长度约为一
米的坯料,并经传送带送到熔炉内加热.钢坯被送入熔炉内加热,温度大约为1200摄氏度.炉内温度控制是关
键性的问题.圆管坯出炉后要经过压力穿孔机进行穿空.燃料为或乙.一般较常见的穿孔机是锥形辊穿孔机,
这种穿孔机生产效率高,产品质量好,穿孔扩径量大,可穿多种管件.穿孔后,圆管坯就先后被三辊斜轧,连轧或
挤压.挤压后要脱管定径.定径机通过锥形钻头高速旋转入钢胚打孔,形成管件.

大型推制弯头的成型工艺过程的长处主要表现在以下几个方面：（1）加工推制弯头的坯料为平板或可展
曲面，因而下料简朴，精度轻易，组装焊接利便，在加工时轻易控制原料，操纵比较简朴，没有繁杂的
工序，并且焊接和组装比较利便。 （2）不需要管坯作原料，可节约制管设备及模具用度，且可得到任
意大直径而壁厚相对较薄的推制弯头。这种推制弯头的原料比较特殊，不需要加入管坯原料，在加工时
轻易控制。 （3）可以缩短制造周期，出产本钱大大降低。因不需要任何设备，尤其适合于现场加工大
型推制弯头。推制弯头的成型工艺过程是复杂的，需要根据不同的材质和用途进行焊接，在一定的压力
下进行逐渐成形。推制弯头的成型需要按照一定的工序进行，严格遵守相应的流程过程，否则出产出的
推制弯头就会产生质量题目。大型推制弯头成形技术的基本工艺过程是：首先焊接一个横截面为多边形
的多棱环壳或两端封锁的多棱扇形壳，当内部冲满压力介质后，施以内压，在内压作用下横截面由多边
形逐渐变成圆，这种工艺成型方法使用在不同弯头的出产中，在不同的领域中展现良好的使用价值，使
工艺在不同的弯头制作中具有良好的价值体现。大型推制弯头的成型工艺过程是复杂的,需要根据不同的
材质和用途进行焊接,在一定的压力下进行逐渐成形.推制弯头的成型需要按照一定的工序进行,严格遵守
相应的流程过程,否则生产出的推制弯头就会产生质量问题。下面介绍一下推制弯头的成型工艺流程,大型
推制弯头成形技术的基本工艺过程是:首先焊接一个横截面为多边形的多棱环壳或两端封闭的多棱扇形壳,
当内部冲满压力介质后,施以内压,在内压作用下横截面由多边形逐渐变成圆,终成为一个圆形环壳.这就是
大型推制弯头的工艺成型过程,虽然过程比较单一,但是要严格按照工序进行生产和加工,推制弯头的成型
比较正规和合理.
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