
压制无缝三通生产厂家

产品名称 压制无缝三通生产厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 40.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

三通管件是石油、化工管道工程中一种重要而且用量较大的管道配件，目前，在我国管道工程中大多采
用铸造三通管、锻制三通管、丁字焊接三通管和挤压三通管。由于铸造三通质量不易，在安装过程中常
常需要大量的补焊工作，因而直接影响工程进度，并且铸造三通的缺陷不易检查，在工程投产后常发生
泄漏事故，所以不宜在石油、化工管道上采用。锻造三通体型较大，在加工时要切削很多的材料，耗钢
量较多且工艺复杂，加工成本高。丁字焊接三通是在母管上开马鞍形焊口后与支管段直接焊接而成，由
于马鞍形焊口质量在焊接时较难控制，这种三通大的弱点是高应力区正处于焊缝位置上，为了满足强度
的要求，要用焊条堆焊足够的承载断面，这样制作一个焊接三通所用的焊接材料较多，劳动强度大，而
且焊缝的无损探伤也较困难，容易留下事故隐患。 挤压三通由于没有焊缝，整体强度好，与上述几种三
通相比有很多优点，国外早已将挤压三通用于管道工程上，如70年代美国已制定了挤压三通的国家标准
。 我国在80年代开始研制挤压三通，现在国内已有许多厂家可以生产，但这些厂家的生产规模一般不大
，产品规格也不够，一般都采用热挤压成型工艺，即管坯要经过两次以上整体加热，在的设备中挤压成
型，工艺水平相对于发达国家还较落后，特别是自动化程度低，工人劳动强度大。为此，我们研制了一
种新型无缝三通成型工艺及设备，打破了传统的热挤工艺模式，采用天然气—氧气混合气体为燃料，利
用瓦形气体火焰加热圈对管坯进行局部加热，然后进行推压、热拔一次成型。这种创新的无缝三通成型
工艺及设备特别适合在有天然气源的施工企业和预制生产单位推广应用。锻制管件-在管件制造业中，是
指用管、板和锻件为原材料制造的，其制造方法包括几乎所有管件成形工序的内容。而涉及到具体品种
（包括承插焊和螺纹管件的所有品种、支管座和其它需要锻造成形的管件，如厚壁的锻制三通等）的情
况时，所谓“锻制”即指主要采用锻造方式成形的管件。这里所述的内容是指后一种锻制。三通的液压
胀形是通过金属材料的轴向补偿胀出支管的一种成形工艺。其过程是采用液压机，将与三通直径相等的
管坯内注入液体，通过液压机的两个水平侧缸同步对中运动挤压管坯，管坯受挤压后体积变小，管坯内
的液体随管坯体积变小而压力升高，当达到三通支管胀出所需要的压力时，金属材料在侧缸和管坯内液
体压力的双重作用下沿模具内腔流动而胀出支管。三通的液压胀形工艺可一次成形，生产效率较高；三
通的主管及肩部壁厚均有增加。因无缝三通的液压胀形工艺所需的设备吨位较大，目前国内主要用于小
于DN400的标准壁厚三通的制造。其适用的成形材料为冷作硬化倾向相对较低的低碳钢、低合金钢、不
锈钢根据管件的不同品种和要求，锻制管件主要采用模锻、自由锻和切削加工成形工艺进行。通用的模
锻方法带有较大飞边，耗费材料，为了降低材料消耗，一些管件制造厂开始采用无飞边的成形工艺制造
，取得了较好的效果。本节主要介绍模锻、自由锻和切削加工成形制造管件的工艺情况。
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