
煨制钢结构弯管生产厂家

产品名称 煨制钢结构弯管生产厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 120.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

90度热煨弯管生产厂家厚创管道围绕全年目标任务，紧紧围绕市场、效率、效益抓生产组织，算好经济
用料的成本账，节铁增钢的效益账、品规优化的市场账、系统协同的综合账，努力实现生产经营与市场
同步;以提率和效益为目标，持续深化“八个流程再造”工作;紧盯水钢公司铁成本高、用电成本高、物流
运成本高的短板，努力攻关突破，降本增效创效益。在设计和加工中采用工艺制作，但是制作工艺与国
外存在一定的差异，不能很好的制作大口径厚壁弯管，但与国外同行相比，国内管件制造商存在的差距
主要有两点：高压厚壁弯管的设计过程是在钢管待弯部分套上感应圈，用机械转臂卡住管头，在感应圈
中通入中频电流加热钢管，当钢管温度升高到塑性状态时，在钢管后端用机械推力推进，进行弯制，弯
制出的钢管部分迅速用冷却剂冷却，边加热、边推进、边弯制、边冷却，不断将高压厚壁弯管弯制出来
。热煨弯管也叫中频弯管。90度碳钢弯管生产厂家厚创管道承接各种倍数、各种口径、各种材质以及各
种标准的高压热煨弯管定做及加工。益以质为本；高信誉以德为本；高科技以人为本；以法为本，以宪
法的管理理念，生产出的产品回馈于广大用户。公司位于中国管道装备基地----河北省盐山县。东临渤海
湾，背靠京津唐，205国道、307国道均途经本地，交通便利，地理位置。对大口径厚壁弯管用母管的要
求，除了重视化学成分设计要求外，还十分重视大口径厚壁弯管用母管的机械性能要求，以此来间接控
制轧制工艺与制管工艺，使母管的性能较均衡，终高压热煨弯管的性能差异不大。大口径厚壁弯管制作
工艺可分为冷弯和热弯（冷煨和热煨）。一般中小管径高压厚壁弯管可以冷弯加工获得；大管径的就需
要热弯了。主要用于弯制有色或黑色金属的管材，可适用于建材、造船、化工、冶金、锅炉及重型机械
制造等部门。产品主要用于建筑圆弧型钢结构，隧道支承、车顶弯梁、地铁工程、铝门窗、天棚、包圆
柱内骨架、凉台扶手、淋浴房门、生产线轨道、健身器材等多种行业。 大口径厚壁弯管是采用成套弯曲
模具进行弯曲的，主要用以油、气、液等，在飞机及其发动机上更占有相当重要的地位。高压厚壁弯管
的材质有铸铁、不锈钢、合金钢、可煅铸铁、大口径、有色金属及塑料等。 54
大口径厚壁弯管的保养方法： 1、高压厚壁弯管阀门填料压盖的螺栓应平均地拧紧，不应压成歪状态，
以免碰伤阻碍阀杆运动或造成泄漏。 2、高压厚壁弯管应用手轮，请勿借助杠杆或其它工具，以免损坏
阀件。手轮顺时针旋转为封闭，反之为开启。 3、长期存放的高压厚壁弯管，应作按期检查，常常对外
露的加工表面须保持清洁，清除污垢，整洁地存放在室内透风干燥的地方，严禁堆置或露天存放。 4、
高压厚壁弯管的球阀、截止阀、闸阀使用时，只作全开或全闭，不答应做调节流量用，以免密封面受冲
蚀，加速磨损。闸阀和上螺纹截止阀内有倒密封装置，手轮旋至上位置拧紧，即可阻止介质从填料处泄
漏。 工艺是直管下料后通过弯管推制机在钢管待弯部分套上感应圈，用机械转臂卡住管头，在感应圈中
通入中频电流加热钢管，当钢管温度升高到塑性状态时，在钢管后端用机械推力推进，进行弯制，弯制
出的钢管部分迅速用冷却剂冷却,这样边加热、边推进、边弯制、边冷却，不断将弯管弯制出来。
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