
焊接气体检测，山东气体检测机构

产品名称 焊接气体检测，山东气体检测机构

公司名称 北京清析技术研究院

价格 .00/个

规格参数

公司地址 北京市海淀区王庄路1号B座6层7-C房间（住所）

联系电话 18855128475 18855128475

产品详情

焊接保护气体(Welding Gases)，气体工业名词，气体保护焊由于具有焊接质量好，效率高，易实现自动化
等优点而得以迅速发展。焊接保护气体可以是单元气体，也有二元，三元混合气。采用焊接保护气的目
的在于提高焊缝质量，减少焊缝加热作用带宽度，避免材质氧化。单元气体有氩气，二氧化碳，二元混
合气有氩和氧，氩和二氧化碳，氩和氦，氩和氢混合气。三元混合气有氦，氩，二氧化碳混合气。应用
中视焊材不同选择不同配比的焊接混合气。

焊接气体检测标准

1、GB/T 39255-2020 焊接与切割用保护气体

2、GB/T 2550-2007 气体焊接设备 焊接、切割和类似作业用橡胶软管

3、HG/T 4984-2016 焊接用混合气体 二氧化碳-氧/氩

4、HG/T 4985-2016 焊接用混合气体 氦/氩

5、BS EN ISO 17632-2015
焊接消耗品.非合金和细晶粒钢的气体保护和无气体保护金属弧焊用管状芯焊条.分类

6、ISO 17632-2015 焊接消耗品.非合金钢及细粒钢气体保护的和非气体保护金属弧焊用药芯电极.分类



7、ISO 17634-2015 焊接消耗品.耐蠕变钢的气体保护金属电弧焊用管状有芯焊条.分类

8、NF A84-039/A1-2014 气焊设备. 气体焊接, 切割和相关工艺用设备的材料. 修改件1

9、NF A84-531-2014 气焊设备. 气体焊接, 切割和相关工艺用设备标记

10、BS EN ISO 12153-2012 焊接耗材.镍和镍合金气体保护和非气体保护弧焊管状有芯焊条.分类

11、ISO 12153-2011 焊接耗材.镍和镍合金气体保护和非气体保护弧焊管状有芯焊条.分类

12、ANSI/AWS A5.32/A 5.32M-2011 焊接消耗品.熔焊和焊接用气体和气体混合物

13、BS EN ISO 5171-2010 气体焊接设备.焊接，切割和相关工艺过程中使用的压力仪表

14、NF A84-039-2010 气焊设备.用于气体焊接、切割和相关工艺过程设备的材料

15、ISO 9539-2010 气焊设备.用于气体焊接、切割和相关工艺过程设备的材料

焊接气体检测流程

1、沟通需求：了解待检测项目，确定检测范围；

2、报价：根据检测项目及检测需求进行报价；

3、签约：签订合同及保密协议，开始检测；

4、完成检测：检测周期会根据样品及其检测项目/方法会有所变动，具体可咨询检测顾问；

5、出具检测报告，进行后期服务；

以上是有关焊接气体检测的相关内容介绍，清析研究院将会为您提供完备的焊接气体检测方案，更多检
测需求可咨询实验室工程师，为您一对一解答。
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