
钢板对焊大小头生产厂家

产品名称 钢板对焊大小头生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司，碳钢同心异径管若选择的口径规格与工艺管道的内径不符.
应进行相应的缩径或扩径处理.若对管道进行缩管.应考虑这样所引起的压力损失是否会影
响工艺流程.模压异径管为了防止安装异径管后影响流速场的分布.造成压力的损失.进而降
低电磁流量计的测量精度.模压异径管要求的中心锥角α不大于15°.越小越好.高压异径管
管件是金属管材加工异径弯头和异径管接头的一种工艺。在中频加热助推工艺中，将待加
工管材按所需要长度截成段，套于芯杆上；内芯头胎具制成与成品配合一致的渐变圆截面
体构件，且它与芯杆以可拆卸结构相连接异径管生产厂家报价，助推管材沿内芯头胎且移
动至一定位置即可成型。它扩大了中频加热助推制造工艺的应用范围
异径管生产厂家，简化了生产工序，增加品种满足施工要求。  

   碳钢同心异径管生产厂家，禹拓管件的主营产品之一,禹拓生产多年,有着丰富的生产
经验.我们以的产品质量满足客户的要求,以低廉的价格降低用户的成本,以真诚的服务赢得
客户的信任。碳钢同心异径管的缩颈成型的方法是将和异径管的管径相等的管坯放进成型
模当中，然后使用模具沿着管坯的方向进行冲压成型，保证金属能够沿着腔膜的方向进行
运动并且保证缩颈成型。模压异径管的耐压性能*耐温耐压、柔韧性好、耐热，其性能高
于其它塑料管材。安装简便导热性好适用于地板采暖系统，可回收性。目前，在异径管厂
家常用规格的异径管生产中已被热推法或其它成形工艺所替代，但在某些规格中因壁厚过
厚或过薄或产品有特殊要求时仍在使用。异径管的冲压成形采用与异径管外径相等的管坯
，使用压力机在模具中直接压制成形。在冲压前，管坯摆放在下模上，将内芯及端模装入
管坯，上模向下运动开始压制，通过外模的约束和内模的支撑作用使异径管成形。与热推
工艺相比，冲压成形的外观质量不如前者；冲压异径管在成形时外弧处于拉伸状态，没有
其它部位多余的金属进行补偿，所以外弧处的壁厚约减薄10%左右。



304L不锈钢异径管生产厂家 除上述两种常用的成形工艺以外，成形还有采用将管坯挤压
到外模后，再通过管坯内通球整形的成形工艺，这就是过球推，这是*传统的加工工艺。
过球的异径管，口部很圆，背部曲线看起来也很柔和，但他有一个很大的缺陷背部壁厚的
减壁量很大，即过球时，球通过异径管的中间部位时，将背部的材料带到口头，而造成背
部壁厚不够厚，根据生产经验总结，过球背部壁厚的减壁量为20-25%。为了解决过球减壁
太多的问题，后来又改进了工艺流程，采用蕊棒推制。蕊棒制减壁量可以控制在10-15%左
右，基本上跟标准的壁厚要求，相持平。不过蕊棒推制的头出棒的那一头有一点椭圆，同
时背部的曲线看起来也没有过球的柔和，为了解决这个问题，我们一般蕊棒制过后，还过
一下球，这样种方面都达到*完善。所以蕊棒推制的产品比过球的要贵。

    异径管(大小头)是用于管道变径处的一种管件。通常采用的成形工艺为缩径压制、
扩径压制或缩径加扩径压制，对某些规格的异径管也可采用冲压成形。缩径/扩径成形异
径管的缩径成形工艺是将与异径管大端直径相等的管坯放入成形模中，通过沿管坯轴向方
向的压制，使金属沿模腔运动并收缩成形。根据异径管变径的大小，分为一次压制成形或
多次压制成形。下图为同心异径管的缩径成形示意图。同心异径管的缩径成形示意图同心
异径管的缩径成形示意图扩径成形是采用小于异径管大端直径的管坯，用内冲模沿管坯内
径扩径成形。扩径工艺主要解决变径偏大的异径管不易通过缩径成形的情况，有时根据材
料和产品成形需要，将扩径与缩径的方法合并使用。在缩径或扩径变形压制过程中，根据
不同材料和变径情况，确定采用冷压或热压。通常情况下，尽量采用冷压，但对多次变径
而引起严重的加工硬化的情况、壁厚偏厚的情况或合金钢的材料宜采用热压。 冲压成形 
除使用钢管为原料生产异径管外，对部分规格的异径管还可用钢板采用冲压成形工艺进行
生产。拉伸所使用的冲模形状参照异径管内表面尺寸设计，用冲模将下料后的钢板冲压拉
伸成形。 
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