
AXI编程服务 AXI 圣全自动化设备

产品名称 AXI编程服务 AXI 圣全自动化设备

公司名称 苏州圣全自动化设备科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市工业园区亭翔街3号

联系电话 13812633160 13812633160

产品详情

随着接点数的增多，测试编程和针床夹具的成本也呈指数倍数上升。开发测试程序和夹具通常需要几个
星期的时间，更复杂的线路板可能还要一个多月。另外，增加ICT接点数量会导致ICT测试出错和重测次
数的增多。AOI技术则不存在上述问题，它不需要针床，在计算机程序驱动下，AXI编程服务，摄像头分
区域自动扫描PCB，采集图像，测试的焊点与数据库中的合格的参数进行比较，经过图像处理，检查出P
CB上缺陷。极短的测试程序开发时间和灵活性是AOI的优点。

AXI技术是一种相对比较成熟的测试技术，AXI租赁，其对工艺缺陷的覆盖率很高，通常达97%以上。而
工艺缺陷一般要占总缺陷的80%—90%，AXI销售，并可对不可见焊点进行检查，但AXI技术不能测试电
路电气性能方面的缺陷和故障

从应用情况来看，AXI，采用两种或以上技术相结合的测试策略正成为发展趋势。因为每一种技术都补
偿另一技术的缺点：从将AXI技术和ICT技术结合起来测试的情况来看，一方面，X射线主要集中在焊点
的质量。它可确认元件是否存在，但不能确认元件是否正确，方向和数值是否正确。另一方面，ICT可
决定元件的方向和数值但不能决定焊接点是否可接受，特别是焊点在封装体底部的元件，如BGA、CSP
等。需要特别指出的是随着AXI技术的发展，AXI系统和ICT系统可以“互相对话”，这种被称为“Aware
Test"的技术能消除两者之间的重复测试部分。

常用的无损检测方法：涡流检测（ECT）、射线照相检验（RT）、超声检测（UT）、磁粉检测（MT）
和液体渗透检测（PT）五种。其他无损检测方法：声发射检测（AE）、热像/红外（TIR）、泄漏试验（
LT）、交流场测量技术（ACFMT）、漏磁检验（MFL）、远场测试检测方法（RFT）、超声波衍射时差
法（TOFD）等。

一般针对飞机检测采用的是高频涡流检测技术，简称HFEC，频率在200KH-6MH之间，为提高表面检测
灵敏度，采用屏蔽式笔式探头。另外还有工业CT断层扫描检测和超声检测技术也是重要的无损检测手段
。



AXI编程服务-AXI-
圣全自动化设备由苏州圣全自动化设备科技有限公司提供。苏州圣全自动化设备科技有限公司是江苏
苏州 ,工业自动控制系统及装备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针
，满足客户需求。在圣全领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创圣全更加美好的未来。
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