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产品名称 手动焊线机 金华焊线机 科兴达电子

公司名称 苏州科兴达电子科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市吴中区越溪街道东太湖路36号2幢1
04号厂房2楼D11室

联系电话 13382197957 13382197957

产品详情

全自动焊线机是一种集计算机控制、运动控制、图像处理、网络通信、由多个高难度XYZ平台组成一个
非常复杂的光、机、电一体化设备，他对设备要求高响应、低振动、率、稳定的超声输出和打火系统、
的图像，金华焊线机，焊接材料通过全自动上下料系统实现全自动循环焊接。广泛应用于生产发光二极
管（LED LAMP）、SMD贴片、大功率LED、三极管、数码管（DIGITAL
DISPLAY）、点阵板（DOTMATRIX）、背光源（LED
BACKIGHT）和IC软封装（COB）CCD模块和一些特色半导体的内引线焊接。

焊线机原理1、机器用于实现不同介质的表面焊接，手动焊线机，是一种物理变化过程.首先金丝的首端
必须经过处理形成球形(本机采用负电子高压成球)，并且对焊接的金属表面先进行预热处理;接着金丝球
在时间和压力的共同作用下，焊线机公司，在金属焊接表面产生塑性变形，使两种介质达到可靠的接触
，并通过超声波摩擦振动，两种金属原子之间在原子亲和力的作用下形成金属键，实现了金丝引线的焊
接.日东金丝球焊在电性能和环境应用上优于硅铝丝的焊接，但由于用的焊件必须加温，应用范围相对比
较窄.

汽车线束焊接方式：压接和超声波焊接    

    汽车线束焊接目前生产工艺主要有压接和超声波焊接两种：压接就是利用端子将多股电线压在一起
形成接头;超声波焊是利用超声波振动所产生的物理效应将线头结合起来。超声波应用于汽车线束焊接生
产，早于欧美开始流行，主要得益于国外超声波金属焊接技术的发展。两种焊接技术比较：    

(一)压接    

优点：生产速度快;设备简单。    

缺点：金属冲压存在反弹风险;恶劣工况下存在氧化和生锈风险，所有风险均可导致接触不良。    

(二)超声波焊接    



优点：的电连接特性(基本零电阻);对于恶劣工况下存在氧化和生锈风险不敏感。    

缺点：设备昂贵;消耗件也较贵。

手动焊线机-金华焊线机-
科兴达电子(查看)由苏州科兴达电子科技有限公司提供。苏州科兴达电子科技有限公司是江苏 苏州 ,电子
测量仪器的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
苏州科兴达领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创苏州科兴达更加美好的未来。
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