
珩磨加工管 健丽达科技 珩磨加工管现货

产品名称 珩磨加工管 健丽达科技 珩磨加工管现货

公司名称 江阴市健丽达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省无锡市江阴市临港街道申港镇澄路1015号

联系电话 13196512888 13196512888

产品详情

关键生产加工各种各样柱状孔：光埋孔。在轴向和径向上都是有终断的孔，如径向或槽口、健槽口、花
键孔等。埋洞多级别孔这些此外，应用的珩磨头，还可以生产加工锥体孔、椭圆型孔等，可是因为珩磨
头构造繁杂，一般不用。应用外圆珩磨常用工具能够珩磨圆柱，但向外圆珩磨的容积远小于外圆珩磨。
基本上能生产加工全部原料，很合适应用金刚石磨盘和氮化硼金属复合材料。除此之外，还研发出的珩
磨生产加工。

珩磨管其是指经过珩磨加工的管子，可以称其为珩磨管，而这里的管子，主要是指无缝钢管。因此，珩
磨是一种加工工艺，通过这一工艺，使得管子内孔达预期想要的公差尺寸，以及表面粗糙度等，珩磨加
工管现货，并使其在公差范围内。

珩磨管的加工工艺是珩磨，而油缸管，其是在油缸中使用的管子，珩磨加工管定做，其的加工工艺，可
能不是珩磨，也可以是滚压等其它工艺。

珩磨管的内孔粗糙度，是可以做到小于0.63nm的，珩磨加工管加工，而直线标准度，则可以做到小于0.3
mm/m。因此，其在尺寸准确度上，珩磨加工管，是可以有较高的水平的。因此，其可以用于一些要求
较高的场合中。而它的珩磨，是要用到珩磨机的，珩磨机上的珩磨头，一般来讲，是进行轴向直线往复
运动。

工艺性能规范中要求了厚壁珩磨管的“表面光洁”的规定。淬火在全部的冷拔管制造中是十分关键的工



艺流程，淬火品质的优劣既危害无缝钢管的特性也危害氧化铁皮的消除。普遍的缺点有：裂痕、发纹、
内折、外折、轧破、内直道、外直道、离层、结痂、凹痕、凸包、麻坑(表面)、划伤(擦破)、内螺旋式道
、外螺旋式道、青线、矫凹、辊印等。在其中裂痕、内折、外折、轧破、离层、结痂、凹痕、凸包校线
风险缺点;无缝钢管的表面、青线、擦破、轻度的內外直道、轻度的內外螺旋式、矫凹、辊印为一般性缺
点。

珩磨加工管-健丽达科技-珩磨加工管现货由江阴市健丽达科技有限公司提供。江阴市健丽达科技有限公
司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，
并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。江阴健丽达——您可信赖的朋友，公司地址
：江苏省无锡市江阴市临港街道申港镇澄路1015号，联系人：刘经理。
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