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产品名称 金属表面处理磷化 磷化处理 立焱|符合环保要求

公司名称 庐江立焱金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市庐江县万山镇五金产业园

联系电话 15156584680 15156584680

产品详情

特别是涂漆前打底用磷化还要求作表面调整，使金属表面具备一定的“活性”，金属表面
处理磷化，才能获得均匀、细致、密实的磷化膜，钢材磷化，达到提高漆膜附着力和耐腐
蚀性的要求。因此，磷化前处理是获得高质量磷化膜的基础。磷化作为常用的前处理技术
，原理上应属于化学转换膜处理，主要应用于钢铁表面磷化，有色金属（如铝、锌）件也
可应用磷化。用于涂漆前打底，提高漆膜层的附着力与防腐蚀能力；在金属冷加工工艺中
起减摩润滑作用。选择加工方法要与生产类型相适应，磷化处理，大批大量生产应选用生
产率高和质量稳定的加工方法。例如平面和孔采用拉削加工；单件小批生产则采用刨削、
铣削平面和钻、扩、铰孔。

选择加工方法要与生产类型相适应，大批大量生产应选用生产率高和质量稳定的加工方法
。例如平面和孔采用拉削加工；单件小批生产则采用刨削、铣削平面和钻、扩、铰孔。我
国的磷化技术起步较晚，但经过多年的发展与不懈努力，在磷化技术的配方、工作机理等
方面亦取得了较大进展，但技术含量较高、难度较大的表面处理技术仍然采用国际产品。
金属加工工件表面精度与油品具有很大的关联性，金属加工油通过硫化极压抗磨添加剂的
平稳释放可以有效降低工件表面的磨损程度，从而保证工件精度。

又如为保证质量可靠和稳定，保证较高的成品率，在大批大量生产中采用珩磨和超精加工
工艺加工较精密零件。有规划，合理的工艺方案能提高金属表面加工精度，有利于提高产
品的市场竞争力。如果硫酸中含有时，应加入 0.1～0.2



g/L硫酸钠将去除。磷酸酸洗一般使用浓度为10%～40%，处理温度可从常温到80 ℃，不锈
钢磷化处理，不会产生Cl-、SO42-腐蚀性残留物，但成本较高，酸洗速度较慢。也可采用
盐酸-硫酸混合酸、磷酸-柠檬酸混合酸。企业自身的加工环境也是影响工件表面精度的主
要因素，在条件允许的情况下应充分利用现有设备和工艺手段不断引进新技术，对老设备
进行技术改造，挖掘企业潜力提高工艺水平。

金属表面处理磷化-磷化处理-立焱|符合环保要求由庐江立焱金属制品有限公司提供。庐江立焱金属制品
有限公司位于安徽省合肥市庐江县万山镇五金产业园。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前立焱在机
械加工中享有良好的声誉。立焱取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度
。立焱全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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