
背贴式橡胶止水带施工要点

产品名称 背贴式橡胶止水带施工要点

公司名称 衡水大鹏橡塑制品有限公司

价格 45.00/米

规格参数 品牌:天鹏
产地:河北
扯断伸长率:380%

公司地址 衡水市桃城区河沿镇种家庄村

联系电话 0318-8078809 18631841680

产品详情

按外观样式可分为：中埋式橡胶止水带、背贴式橡胶止水带(外贴式橡胶止水带)、钢边橡胶止水带、遇
水膨胀橡胶止水带、平板式止水带。

按使用材质可分为：天然橡胶止水带、氯丁橡胶止水带、三元乙丙橡胶止水带。

按型号可分为：CB型橡胶止水带、CP型橡胶止水带、EB型橡胶止水带、EP型橡胶止水带。

厂内所备的橡胶止水带现货一般为常见型号和规格，宽度（mm）为：300、350、400；厚度（mm）为：
8、10、12。

背贴式橡胶止水带是一种型号较多的止水带，笼统的可分为EB型和EP型。小编给大家介绍的这一种外贴
式止水带是属于EP型的一种样式，它就是T型立筋也叫立丁带帽型止水带，这种外贴式止水带是指它的
立棱顶部还有一横道棱，外观像字母T，又像一个汉字丁，所以才有了T型立筋也叫立丁带帽这两种称呼

橡胶盾构条是工程橡胶的一种，在地铁的修建过程当中要用到很多。盾构条常见的可以分为两种，一种
是以纯色黑橡胶生产出来的单挤出的橡胶产品。这种产品的生产工艺和普通密封条的生产工艺类似，生
产的时候用到的生产工艺以及生产方式比较简单。而另外一种则是由黑色橡胶和红色橡胶一起形成的二
复合橡胶产品。生产这种二复合盾构条的时候我们通常选用90型橡胶挤出机和65型橡胶挤出机进行组合
生产，90型橡胶挤出机挤出黑色橡胶而我们利用65型橡胶挤出机挤出红色橡胶。两台橡胶挤出机分别挤
出不同颜色的橡胶，橡胶挤出机由二复合模头相连接把挤出的橡胶复合在一块而形成我们所需要的产品
形状。产品挤出生产出来以后也是需要用到热空气硫化箱进行硫化，当产品经过硫化箱硫化以后也是需
要过水冷却才能得到我们所需要的产品的。橡胶盾构条在生产的过程当中主要是橡胶挤出机的稳定性挤
出生产，只有橡胶挤出机挤出的产品稳定均匀才能够得到我们所需要的合格的橡胶盾构条。在其中橡胶
挤出机起着关键性的作用，所以我们在选择生产设备的时候一定要选择正确型号的橡胶挤出机。



产品特点与应用：

此产品具有良好的弹性、耐老化性、耐化学介质性、耐臭氧性好。在较宽的温度范围内，均可发挥优良
的止水性能，耐候性优良。

产品适用于拼装式地下工程管道的接缝防水密封也适用于低温环境、寒冷地区的施工，基建工程、地下
设施、隧道、涵洞、水利、地铁等工程中

盾构管片止水条盾构用止水条质量有保障

盾构管片止水条是用于拼装式隧道管片密封止水的主流材料。它有单一的多孔型三元乙丙橡胶与遇水膨
胀橡胶复合而成。多空型弹性橡胶密封垫能减少装配时的压缩应力，并具有较好的耐压缩应力松弛性能
，能延长使用寿命。这种复合的橡胶密封垫具有双重保险的密封止水功能。当工程施工中管片之间产生
一定的间隙和偏移时，该产品也能有效的确保密封止水作用。

由于种种原因对整个桥梁支座养护不及时、不彻底，养护技术低，尤其对桥梁支座这一重要部位的养护
更是重视不够。经过对桥梁支座进行检查发现普遍存在的问题：一是支座本身损坏，多数桥梁使用的油
毛毡已经破裂、挤出脱落；橡胶板支座出现橡胶老化、变质、梁体失去自由伸缩能力，直接导致梁端或
墩、台帽混凝土破裂，造成掉角、啃边现象，橡胶板易位，严重的导致伸缩缝破坏；盆式橡胶支座固定
处松动、错位，钢盆外露部分锈蚀，防尘罩破裂。二是支座座板损坏，翘起断裂，垫石混凝土压坏、剥
离掉角等常见病害。        造成桥梁支座损坏的原因大致如下：一是支座本身为不合格产品，
强度低，承载力不足。二是在设计方面，桥梁支座选择形式、布置方式不合理，支座边缘预留宽度不够
，支座垫石混凝土标号偏低或垫石加强筋不足，固定用的螺栓、螺母强度不够等。三是施工方面，在安
装支座时支座垫石、梁底面不平整或垫石顶面不是水平面，砂浆填充不密实，垫石内预埋钢板不稳固，
与支座连接不牢，金属支座防腐、防锈处理质量不高。四是养护维修方面，滑动面、滚动面不净洁，异
物得不到及时清理，固定件松动加固不及时，因防水装置缺陷使支座或连接面侵水腐蚀，加速老化过程
等。五是由于桥墩、台产生不均匀沉降，倾斜与上部结构水平移位，上部结构震动变位等直接影响桥梁
支座的正常使用。      桥梁支座养护检查及维修加固要使桥梁支座能够安全、有效正常使用，就
得加强支座的经常性检查及维修加固等工作。积极采用先进的桥梁支座养护方法、检测技术和科学的管
理方法，改善养护手段，避免桥梁支座等病害的过早发生，确保桥梁安全，延长桥梁的使用寿命。
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