
佛山MEGMEET麦格米特氩弧焊机维修 焊接机器人售后处

产品名称 佛山MEGMEET麦格米特氩弧焊机维修
焊接机器人售后处

公司名称 东莞市固远机器人维修有限公司

价格 854.00/台

规格参数 麦格米特:20kg
型号:RCX340
产地:70

公司地址 东莞市南城街道天安数码城C2栋305室

联系电话 13826983149 13592782635

产品详情

4、焊件及装配：钢焊件焊前须清除一切脏物、油污、氧化皮及铁锈，对热轧钢，把焊接处先经过酸洗、
喷砂或用砂轮清除氧化皮。未经清理的焊件虽能进行点焊，但是严重地降低电极的使用寿命，同时降低
点焊的生产效率和质量。

目前，逆变点焊电源一般有整流滤波电路、逆变开关电路、功率变压器、次级整流和滤波电路等几部分
组成，输入三相交流电有三相整流和电容滤波成直流电加到逆变器上，经逆变器将直流电变换成交流电
再加到焊接变压器上，。

从点焊能量要求和安全角度考虑，逆变点焊电源需要大的输出电流和较低的输出电压，因此，逆变点焊
电源需要选用型的功率变换器，利用变压器的和功率变换功能，蒋输出变换到合适的大小。苏是的精密
点焊机维修焊接设备生产厂家，专注于研发生产销售节能的精密点焊机维修，电池自动化焊接设备，如
果你想要了，址：。

因为直流没有电流尖峰，不易产生飞溅，使得允许的电流上限较大，在焊接电流有效值相同的条件下，
直流焊接时工件的动态电阻值比交流焊接时要大些，因此焊点量大，熔核生长较快，使得允许的电流下
限较小，即直流输出时形成熔核的电流范围宽。

逆变焊接到底有哪些优势呢。首先形成熔核的电流范围广。因输出直流焊接电流，热效率高。2、电极寿
命长。直流焊接时因无电流尖峰，使电流不受机械撞击，有利于电极寿命的延长。3、电磁影响小。在交
流点焊机维修时的工作机臂内放进导磁性焊件和夹具时，对焊接电流的影响大，但逆变直流电焊时则无
此影响。

4、直流焊接无交流集肤作用。沿上、下电极的轴线方向，不同焊件厚度上焊接电流分布比较均匀，因而
加热比较均匀。5、可以广泛点焊异种金属。直流电流具有集束作用，电流相对比较集中、分流小，热效
率高，并且可以用低流量焊接。



因此，中频逆变点焊具有焊接带镀层钢板、铝及对不同导热材料进行组合焊接的优越特性。苏州威尔达
焊接作为国内的精密点焊机维修和焊接电源厂家，研发实力雄厚。拥有多名研发工程师、工艺工程师和
强大的服务团队。

现在很多行业比如电子电器行业,五金生产加工，钣金行业汽车零配件行业等都离不开精密点焊机维修的
使用，那怎样根据自身的设备来挑选一台性能参数都适合的点焊机维修呢这是许多用户们在选择时所面
临的问题。我们先不谈论机器设备的价钱、从加工工艺的要求上来谈论如何选择一个适合自身的精密点
焊机维修。
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