
河源地区从事加固粘钢加固碳纤维加固改造公司经验丰富

产品名称 河源地区从事加固粘钢加固碳纤维加固改造公司
经验丰富

公司名称 北京宏腾伟业建筑工程有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 北京市大兴区黄村镇西大街65号院23号104室

联系电话 059522679028 13075993109

产品详情

有粘结外包型钢加固法,亦称包钢加固.施工工艺: 1.施工准备施工前应认真阅读设计施工图，必须要将结
构面清理干净，按设计图纸，在混凝土粘钢位置测放打磨控制线，待打磨工作完成后补加粘钢位置线。

2.砼表面打磨打磨掉混凝土浮层，直至完全露出坚实新结构面，混凝土表层出现剥落、空鼓、蜂窝、腐
蚀等劣化现象的部位应予以剔除，用指定材料修补，裂缝部位应首先进行封闭处理。

3.钢材表面打磨钢材粘接面，须进行除锈和粗糙处理。用砂轮磨光机打磨出金属光泽。打磨粗糙度越大
越好，打磨纹路应与钢材受力方向垂直，其后用棉丝沾丙酮擦拭干净。

4.组装焊接根据图纸或洽商要求结合现场实际情况对钢材进行组装焊接，角钢与原结构柱尽量贴紧，竖
向基本顺直，如原结构柱出现较大偏差，应进行顺直处理，缀板与角钢搭接部位须三面围焊，焊缝应符
合设计及《建筑钢结构焊接规程》要求。

5.验收焊缝现场负责人检查焊接工作，请总包及监理验收，填写《隐检记录单》。

6.埋管注胶（1）.焊缝检验合格后，用环氧砂浆沿钢材边缘封严，结合现场实际情况确定埋管位置及间距
。如不埋管，可在角钢和缀板上钻φ6注胶孔，孔间距不大于500mm。（2）.严格按结构胶说明书提供的
配比配制，搅拌均匀后方可使用。一次配胶量不宜过多，以40～50分钟用完为宜。（3）.用气泵和注胶罐
进行注胶，注胶时竖向按从下向上的顺序，水平方向按同一方向的顺序，注胶时待下一注胶管（孔）溢
出胶为止，依次注胶，直至所有注胶管（孔）均注完。一个注胶管（孔）用于出气孔，可不注胶，注胶
结束后清理残留结构胶。

7.竣工验收结构胶固化后用小锤轻轻敲击钢材表面，从音响判断粘接效果，如有个别空洞声，表明局部
不密实，须再次高压注胶方法补实。

适用范围：1.本方法适用于承受静力作用的一般受弯及受拉构件。
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