
凌瀚管道 大口径卷管

产品名称 凌瀚管道 大口径卷管

公司名称 河北凌瀚管道装备有限公司

价格 5750.00/吨

规格参数 品牌:凌瀚
执行标准:国标
质量等级:A级

公司地址 河北省沧州市孟村回族自治县高寨镇泊北205国
道西300米路北

联系电话  17692783131

产品详情

对于生产直缝钢管的公司，他们必须熟悉直缝钢管。直缝钢管主要由带钢卷制成，通过热挤压成型，并
通过自动双面埋弧焊进行焊接。在直缝钢管的基础上，制造工艺也得到了改善。在生产过程中，需要安
装严格的过程标准。

直缝钢管的制造工艺：

1、是确定原料。原材料是带钢卷，焊丝和焊剂。所有原料在使用前都必须经过严格的物理和化学检查。

2、是焊接技术。生产中使用的技术分为单丝或双丝埋弧焊，自动埋弧焊用于盘管后的补焊。

3、正在整形。在成型之前，需要对带材进行矫直，修整，刨平，表面清洁，输送和预弯曲。同时，为了
确保带钢的顺利运输，需要使用电接触压力表来控制输送机两侧的气缸压力。模制可以通过辊压模制从
外部控制或内部控制。

4、使用焊缝间隙控制装置时，必须确保焊缝间隙满足焊接要求，并且还必须严格按照规定进行管径，错
位量和焊缝间隙的处理。规定。标准。内部焊接和外部焊接均为美国林肯电焊机的单丝或双丝埋弧焊，
可确保焊接质量。

5、所有焊缝均通过在线连续超声波自动探伤仪进行检查，以确保对螺旋焊缝进行无损检测并防止出现缺
陷产品。

6、产品完成后，需要使用空气等离子切割机将钢管切成单独的管道。切成单根钢管后，必须对每批钢管
进行严格检查，检查标准必须严格符合既定标准。同时，每条钢管都需要通过静水压力试验，压力采用
径向密封。测试压力和时间由钢管液压微机检测装置严格控制，测试参数自动打印并记录。

螺旋焊接钢管采用的是双面埋弧焊技术，直缝厚壁焊接钢管包括双面埋弧焊直缝钢管和高频焊管。两者



大有区别一个是生产的口径和有无焊丝。厚壁焊接钢管的理论重量计算公式为碳钢[(外径-壁厚)*壁厚]*0.
02466=kg/米(每米的重量)，合金为0.02483，不锈钢为0.02491。厚壁焊接钢管由于管壁较厚所以抗压能力
比较强，适用于承重，支撑和桥梁用管，埋地用输送管道等。
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