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产品名称 金属冲压加工费 肇庆金属冲压加工
佛山群龙金属制品

公司名称 佛山市群龙金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区勒流稔海工业区永和路12号之二

联系电话  13670666499

产品详情

    五金冲压模具上孔与内形因凸模磨损尺寸会逐渐变小；其外形落料尺寸会因凹模磨损而逐渐增
大。所以，五金冲压模具上孔与内形按单向正偏差标允差并依接近或几乎等于极限大尺寸制模。

    同理，五金冲压模具外形落料按单向负偏差标注允差并依接近或几乎等于极限小尺寸制模，这
样就使五金冲压模具的常规误差范围扩大，冲模可刃磨次数增加，模具寿命提高。

    用作冲压加工的设备称为冲压设备，它是冲压生产中的重要组成部分。模具就是利用冲压设备
所提供的的压力而使板料受压发生塑性变形，冲压出所需形状和尺寸的零件。冲压设备主要包括机械压
力机、液压机、剪切机等，其中以机械压力机在冲压生产中应用很广。

    冲压模具简称冲模，是冲压生产中不可少的工艺装备，其设计、制造质量直接影响到冲压件的
加工质量、生产效率及制造成本。

    一般生产加工中，使用很广泛的是按冲压工序的组合方式来划分模具结构，此时，冲模主要有
以下四种形式：简单模、复合模、级进模。

    如五金冲压件模具校平、手工校平和在专门设备上校平等。模具校平多在摩擦压力机上进行；
厚料校平多在精压机或摩擦压力机上进行；大批量生产中，厚板件还可成叠地在液压机上校平，肇庆金
属冲压加工，此时压力稳定并可长时间保持；当校平与拉深、弯曲等工序复合时，可采用曲轴或双动压
力机，这时须在模具或设备上安置保险装置，以防五金冲压件材料厚度的波动而损坏设备；对于不大的
平板件或带料校正还可采用滚轮碾平。

    当零件的两个面都不许有压痕或校平面积较大，而对其平面度有较高要求时，金属冲压加工费
，可采用加热校平。将成叠的零件用夹具压平，然后整体入炉加热，坯料温度升高使其屈服强度下降，
金属冲压加工公司，且压平时反向弯曲变形引起的内应力也随之下降，从而回弹大为减少，保证了较高



的校平精度。

金属冲压加工费-肇庆金属冲压加工-佛山群龙金属制品由佛山市群龙金属制品有限公司提供。“金属制
品,五金模具,铰链,自动化设备,冲压加工”选择佛山市群龙金属制品有限公司，公司位于：佛山市顺德区
勒流稔海工业区永和路12号之二，多年来，群龙金属制品坚持为客户提供好的服务，联系人：唐经理。
欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。群龙金属制品期待成为您的长期合作伙伴！
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