
国标不锈钢异径三通生产厂家

产品名称 国标不锈钢异径三通生产厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 26.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

不锈钢三通对材料的适应性较宽，适用于低碳钢、合金钢、不锈钢的材料；特别是大直径和管壁偏厚的
三通，通常采用这种成形工艺。三通热压成形是将大于三通直径的管坯，压扁约至三通直径的尺寸，在
拉伸支管的部位开一个孔；管坯经加热，放入成形模中，并在管坯内装入拉伸支管的冲模；在压力的作
用下管坯被径向压缩，在径向压缩的过程中金属向支管方向流动并在冲模的拉伸下形成支管。整个过程
是通过管坯的径向压缩和支管部位的拉伸过程而成形。异径三通广泛应用于石油化工、石油天然气、液
化气、化肥、电厂、核电、造船、造纸、食品卫生、城建等行业工程的建设和检修。异径冷拔三通管件
加工方法是：在管道要加工冷拔三通处上作标记，并将标记处打穿。异径冷拔三通管件的设备：在管道
上安置顶出装置，其装置包括金属棒、顶压器、换向器、支架等。不锈钢三通生产厂家我公司生产设备.
热处理工艺.检测设备.年生产能力上万吨.具备化学分析.全相检验.物理实验.无损探伤等检测能力.能生产
国内外各种标准的不锈钢.合金钢.碳钢弯头.无缝弯管.无缝三通.高压异径管.合金管帽.大型法兰.承插焊系
类的管件.产品广泛应用于高压弯头.高压三通.合金钢弯头.合金弯管.锻制三通.合金法兰.管线钢管件.不锈
钢弯头.不锈钢三通.冲压弯头.对焊弯头.绝缘接头.绝缘法兰.不锈钢法兰.不锈钢管件等领域。产品广泛应
用于高压弯头、高压三通、合金钢弯头、合金弯管、锻制三通、合金法兰、管线钢管件、不锈钢弯头、
不锈钢三通、冲压弯头、对焊弯头、绝缘接头、绝缘法兰、不锈钢法兰、不锈钢管件等领域。不锈钢三
通生产厂家质量重于生秉承“为客户提供品质，为员工实现梦想，为行业创造价值”的经营理念；并以
“质量为一生产力”，“客户满意是我们的原动力”作为我们永远不变的质量政策；把“诚信、负责、
创新、团队”作为不断的追求和目标，关注客户需求，携手精英，了解行业技术与动态，为客户提供的
过滤解决方案，努力为过滤行业做出贡献。三通的液压胀形工艺可一次成形，生产效率较高；三通的主
管及肩部壁厚均有增加。因无缝三通的液压胀形工艺所需的设备吨位较大，目前国内主要用于小于DN40
0的标准壁厚三通的制造。其适用的成形材料为冷作硬化倾向相对较低的低碳钢、低合金钢、不锈钢，包
括一些有色金属材料，如铜、铝、钛等。适用范围广,通径从小到几毫米,大到几米,从高真空至高压力都
可应用.球旋转90度时,在进,出口处应全部呈现球面,从而截断活动.三通球阀是一种比较新型的球阀种别,它
有着自身结构所独占的一些优胜性,如开关无摩擦,密封不易磨损,启闭力矩小.这样可减小所配执行器的规
格.配以多回转电动执行机构,可实现对介质的调节和綦严密亲密断.广泛合用于石油,化工,城市给排水等要
求严格堵截的工况.不锈钢三通生产厂家焊接大口径三通质量不易,在安置历程中经常需要年夜量的补焊事
情,因而直接影响工程进度,而且高压三通的缺陷不易搜检,在工程投产后常发生泄露事情,所以不宜在石油
、化工管道上接纳.高压三通体型较年夜,在加工时要切削良多的质料,耗钢量较多且工艺巨年夜,加工本钱
高.焊接大口径三通即是一段主管加上一个小的分支管,显然,两个相等的尺寸是主管,中心接出来的小尺寸
即是支管.在纯氧管线中,一样平常是有压力的,这时氧的活性更年夜；如操纵异径三通,只要管内杂物在随



氧气流移动时,因管径转变,流速发生转变概略引起杂物与管子的碰撞产用火源概略因流速转变产用的静电
放电,都概略引起纯氧管的着火。不锈钢三通制造方法与20#弯头相同，但对制造钢管所用的钢种有严格
的要求。20G高压无缝三通使用时经常处于高温和高压条件，三通在高温烟气和水蒸气的作用下，会发
生氧化和腐蚀。要求三通具有高的持久强度，高的抗氧化腐蚀性能，并有良好的组织稳定性。20G高压
无缝三通主要用来制造高压和压锅炉的过热器管、再热器管、导气管、主蒸汽管等。不锈钢三通生产厂
家对于采用无缝管制造三通来讲，目前通常所采用的工艺有液压胀形和热压成形两种。热压成形：三通
热压成形是将大于三通直径的管坯，压扁约至三通直径的尺寸，在拉伸支管的部位开一个孔；管坯经加
热，放入成形模中，并在管坯内装入拉伸支管的冲模；在压力的作用下管坯被径向压缩，在径向压缩的
过程中金属向支管方向流动并在冲模的拉伸下形成支管。整个过程是通过管坯的径向压缩和支管部位的
拉伸过程而成形。与液压胀形三通不同的是，热压三通支管的金属是由管坯的径向运动进行补偿的，所
以也称为径向补偿工艺。
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